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1 K tomuto dokumentu

L Plaen NxronE
1 K tomuto dokumentu

1.1 Platnost

Tento dokument plati pro stroje typu:

BV301-10 (XCollect 600-3)

VSechny informace, ilustrace a technické udaje v tomto dokumentu odpovidaji poslednimu

stavu v okamziku zvefejnéni.

Konstrukéni zmény jsou kdykoliv a bez udani diivoda vyhrazeny.

1.2 Doobjednani

Pokud by byl tento dokument zcela nebo ¢aste¢né nepouzitelny, nebo by byl vyZzadovan v jiném

jazyce, Ize si pod Cislem dokumentu uvedenym na obalce objednat nahradni dokument. Tento

dokument Ize také stahnout online z KRONE MEDIA https://media.krone.de/.
1.3 DalsSi platné dokumenty

Pro zajisténi bezpecného a fadného pouzivani je nutné dodrZovat nasledujici platné

dokumenty.

*  Provozni navod kloubového hfidele

1.4 Cilova skupina tohoto dokumentu
Tento dokument je uréen obsluhujicimu stroje, ktery splfiuje minimalni pozadavky na kvalifikaci
personalu, viz Strana 13.

1.5 Pouzivani tohoto dokumentu

1.51 Adresare a odkazy

Obsah/zahlavi

Obsah a zahlavi v tomto dokumentu slouzi k rychlé orientaci v jednotlivych kapitolach.

Rejstiik

V rejstfiku mizete pomoci klicovych slov v abecednim pofadi cilené nalézt informace k

pozadovanému tématu. Rejstfik se nachazi na poslednich stranach tohoto dokumentu.

Odkazy

V textu jsou odkazy na jiny dokument nebo na jiné misto v dokumentu s uvedenim Cisla strany.

Priklady:

+  Zkontrolujte pevné utazeni vSech Sroubl, viz Strana 7. (INFO: Pokud tento dokument
pouzivate v elektronické podobé, potom kliknutim mysi na odkaz pfejdete na uvedenou
stranu.)

» BIliz8i informace naleznete v provoznim navodu od vyrobce kloubového hfidele.

XCollect 600-3
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mKBONE Pouzivani tohoto dokumentu 1.5

1.5.2

1.5.3

1.5.4

1.5.5

1.5.6

Smérové udaje

Smérové udaje v tomto dokumentu, jako vpfedu, vzadu, vpravo a vlevo plati z pohledu po
smeéru jizdy stroje.

Pojem "stroj"

"Kukufi¢ny adaptér" bude dale v tomto dokumentu oznacovan také pojmem "stroj".

Obrazky

Obrazky v tomto dokumentu nemusi vzdy pfedstavovat presny typ stroje. Informace, které se k
obrazku vztahuji, odpovidaji vzdy typu stroje tohoto dokumentu.

Rozsah dokumentu
V tomto dokumentu je kromé sériového vybaveni stroje uveden i popis pfisluSenstvi a variant
stroje. Vas stroj se muze lisit od popisu.

Zobrazovaci prostredky

Symboly v textu
Pro pfehledngjSi znazornéni textu se pouzivaji nasledujici zobrazovaci prostfedky (symboly):

Tato Sipka oznacuje krok €innosti. Nékolik Sipek za sebou oznacuje sled €innosti, které
> se maji vykonat krok za krokem.

Tento symbol oznacuje predpoklad, ktery musi byt splnén, aby se mohl provést krok
Cinnosti resp. sled Cinnosti.

Tato Sipka oznacuje do€asny vysledek jednoho kroku ¢innosti.
Tato Sipka oznacuje vysledek jednoho kroku €innosti nebo sledu €innosti.

v
2
»

° Tento bod oznacuje vyéet. Je-li tento bod odsazeny, oznacuje druhou Uroven vyctu.

Symboly v obrazcich

V obrazcich |ze pouzit nasledujici symboly:

Symbol Vysvétleni Symbol Vysvétleni
® Referenéni znacka soucasti [1] Poloha soucasti (napf. pfesazeni z
polohy | do polohy II)
[x] Rozméry (napt. také S = $itka, V = 4 | ZvétSeni vyfezu obrazku
vyska, D = délka)
Leva strana stroje Prava strana stroje
S Smér jizdy 4 Smeér pohybu
—_— Vztazna Cara pro viditelny material | ----- Vztazna Cara pro zakryty material

XCollect 600-3
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1.5 Pouzivani tohoto dokumentu (l)KBONE

Symbol Vysvétleni Symbol Vysvétleni

— Stfedova ¢ara — Smér ulozeni

otevieno zavieno

@ Naneseni tekutého maziva @ Naneseni mazaciho tuku
napfiiklad mazaciho oleje

@ (nap je)

Vystrazna upozornéni

Vystrahy pfed nebezpecim jsou jako vystrazna upozornéni odsazeny od ostatniho textu a jsou
oznaceny symbolem nebezpedi a signalnimi slovy.

Aby se predchazelo zranéni osob, je nutné tato vystrazna upozornéni Cist a dodrzovat pfislusna
opatreni.

Vysvétleni symbolu nebezpeci

Toto je symbol nebezpedi, ktery varuje pfed nebezpe&im zranéni.

Dodrzujte vSechna upozornéni oznacena timto symbolem nebezpeci, abyste predesli
poranénim nebo usmrceni.

Vysvétleni signalnich slov

/\ NEBEZPEC|

Signalini slovo NEBEZPECI varuje pted nebezpeénou situaci, ktera pfi nedodrzeni
vystrazného upozornéni ma za nasledek vazna poranéni nebo usmrceni.

/\ VAROVANI

Signalni slovo VAROVANI varuje pred nebezpeénou situaci, ktera pfi nedodrzeni vystrazného
upozornéni mize mit za nasledek vazna poranéni nebo usmrceni.

/\ POZOR

Signalni slovo POZOR varuje pfed nebezpecnou situaci, ktera pfi nedodrzeni vystrazného
upozornéni miize mit za nasledek lehka az stfedné tézka poranéni.

Priklad vystrazného upozornéni:

/\ VAROVANI

Poskozeni o€i odletujicimi ulomky necistot

Pfi Cisténi stlatenym vzduchem jsou Castice neclistot odmrstovany vysokou rychlosti a mohou
zasahnout oko. Muze tak dojit k poranéni oc€i.

» Zabrarite pfistupu osob do pracovni oblasti.

» P¥i Cisténi stlatenym vzduchem noste osobni ochranné pomucky (napf. ochrané bryle).

XCollect 600-3
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Pouzivani tohoto dokumentu

1.5.7

Varovani pred vécnymi §kodami/Skodami na zivotnim prostredi

Varovani pfed vécnymi Skodami/Skodami na Zivotnim prostfedi jsou od ostatniho textu

odsazené a jsou oznaceny slovem "Oznameni".

Ptiklad:

UPOZORNENI

Poskozeni pfevodovky pfi nizké hladiné oleje

PFi pFilis nizké hladiné oleje se mlze poskodit pfevodovka.

» Pravidelné kontrolujte hladinu oleje v pfevodovce a v pfipadé potfeby olej doplnte.

» Stav oleje v pfevodovce zkontrolujte pfiblizné 3 az 4 hodiny po odstaveni stroje a jen u
stroje stojiciho ve vodorovné poloze.

Upozornéni s informacemi a doporuéenimi

Doplhujici informace a doporuceni pro bezporuchovy a produktivni provoz stroje jsou odsazeny
od ostatniho textu a oznaceny slovem "Informace".

Ptiklad:

INFO

Kazda bezpecénostni nalepka je opatfena objednacim ¢islem a mize se pfimo objednat u

vyrobce nebo u autorizovaného odborného prodejce.

Prevodni tabulka

Pomoci nasledujici tabulky Ize metrické jednotky pfepocitat na angloamerické jednotky.

Velikost Jednotky Sl (metrické) Faktor Jednotky palce - libry
Nazev jednotek |Zkratka Nazev jednotek (Zkratka
Plocha Hektar ha 2,47105 Akry acres
Objemovy Litry za minutu  |I/min 0,2642 US galony za gpm
praitok Kubické metry | m¥/h 4,4029 minutu
za hodinu
Sila Newton N 0,2248 Silova libra Ibf
Délka Milimetr mm 0,03937 Palec in.
Metr m 3,2808 Stopa ft
Vykon Kilowatt kW 1,3410 Koriska sila KS
Tlak Kilopascal kPa 0,1450 Libry na psi
Megapascal MPa 145,0377 Ctverecni palec
Bar (neni SI) bar 14,5038
Tocivy Newtonmetr Nm 0,7376 Pound-foot nebo | ft:-Ibf
moment foot-pound
8,8507 Pound-inch in-Ibf
nebo inch-pound
Teplota Stupen Celsia °C °Cx1,8+32 Stupen °F
Fahrenheita
Rychlost Metrd za minutu | m/min 3,2808 Stop za minutu | ft/min
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1 K tomuto dokumentu

1.5 Pouzivani tohoto dokumentu mKBONE

Velikost Jednotky Sl (metrické) Faktor Jednotky palce - libry
Nazev jednotek |Zkratka Nazev jednotek (Zkratka

Rychlost Metr( za m/s 3,2808 Stop za sekundu | ft/s
sekundu
Kilometrua za km/h 0,6215 Mil za hodinu mph
hodinu

Objem litry I 0,2642 US gallon US gal.
Mililitr ml 0,0338 US unce US oz.
Centimetr cm? 0,0610 Stopa krychlova |in®
krychlovy

Hmotnost Kilogram kg 2,2046 Libra Ibs
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mKBONE Pouzivani tohoto dokumentu 1.5

Tato strana zlstala umysiné prazdna.
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2 Bezpecnost

21 poit som e NxronE
2 Bezpecnost

21 Pouziti podle uréeni

Tento stroj je kukufiény adaptér a slouzi k odfezavani skliziiového produktu a jeho pfedavani

sklizeci fezaCce.

Sklizfiovym produktem uréenym pro spravné pouziti tohoto stroje je stébelnaty skliziiovy

produkt, napf. rostliny kukufice.

Stroj je ur€en vyhradné k pouziti v zemédeélstvi a smi se pouzivat jen za splnéni téchto

podminek

» v souladu s provoznim navodem jsou namontovana vSechna bezpecénostni zafizeni a
nachazi se v ochranné poloze.

* jsou respektovana a dodrZzovana v8echny bezpeénostni upozornéni v provoznim navodu,
jak v kapitole "Zakladni bezpenostni upozornéni", viz Strana 13, tak i pfimo v kapitolach
provozniho navodu.

Stroj smi pouzivat jen osoby, které splfiuji pozadavky na kvalifikaci stanovené vyrobcem stroje,

viz Strana 13.

Provozni navod je soucasti stroje a musi se proto béhem pouziti stroje vozit na stroji. Obsluha

stroje se smi provadét az po zaskoleni a pfi dodrzovani tohoto provozniho navodu.

Pouziti stroje, které neni popsano v provoznim navodu mize zpUsobit téZka zranéni nebo smrt

osob a poskozeni stroje nebo jiného vécného majetku a je proto zakazano.

Svévolné zmény na stroji mohou negativné ovlivnit vlastnosti stroje nebo porusit jeho Fadnou

funkci. Svévolné zmény proto zbavuji vyrobce jakychkoliv povinnosti ru¢eni, které by v jejich

dasledku vznikly.

PouZiti v souladu s uréenim zahrnuje rovnéz dodrZzovani provoznich, udrzbarskych a

opravarskych podminek pfedepsanych vyrobcem.

2.2 Rozumné predvidatelné chybné pouziti

Kazdé jiné pouZiti nez pouziti k danému ucelu, viz Strana 12, je nepfipustné a ve smyslu

smérnice o strojnich zafizenich znamena chybné pouziti. Za takto vzniklé Skody neruci vyrobce,

ale sdm uZivatel.

Takova chybna pouZiti jsou napf.:

»  Pouziti nebo zpracovani skliziiovych produktd, které nejsou uvedeny pod ucelem pouziti,
viz Strana 12

* pfeprava osob

* preprava zbozi

» prekroCeni maximalni dovolené technické celkové hmotnosti nosného vozidla

* nedodrzovani bezpec¢nostnich nalepek na stroji a bezpe€nostnich upozornéni v provoznim
navodu

» odstranovani poruch, provadéni nastavovani, €isténi, oprav a udrzby v rozporu s udaji
uvedenymi v provoznim navodu

* svévolné zmény na stroji

* montaz neschvaleného/nepovolného pfidavného vybaveni

* nepouziti originalnich nahradnich dild KRONE

» stacionarni provoz stroje

Svévolné zmény na stroji mohou negativné ovlivnit vlastnosti stroje resp. jeho bezpeéné pouziti

nebo mohou porusit Fadnou funkci stroje. Svévolné zmeény proto zbavuji vyrobce jakékoliv

povinnosti nahrady Skody, ktera by v jejich dlisledku vznikla.
XCollect 600-3
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mKBONE Doba pouzitelnosti stroje 2.3

2.3

2.4

2.41

2.4.2

Doba pouzitelnosti stroje

» Doba pouzitelnosti tohoto stroje zavisi na jeho odborné obsluze a udrzbé, stejné jako na
podminkach pouziti a okolnostech pfi jeho nasazeni.

»  P¥i dodrzovani pokynd a upozornéni uvedenych v tomto provoznim navodu Ize docilit trvalé
provozni pfipravenosti stroje a jeho dlouhé pouzitelnosti.

* Po kazdém sez6nnim pouziti je nutné stroj prohlédnout ohledné opotfebeni a jinych
poskozeni.

» Poskozené a opotfebované soucasti se musi pfed opé&tovnym uvedenim do provozu
vyménit.

» Po péti letech nasazeni stroje je nutné provést celkovou technickou kontrolu stroje a podle
vysledku této kontroly rozhodnout o moznosti jeho dalSiho pouzivani.

» Teoreticky je doba pouzitelnosti tohoto stroje neomezena, protoze vSechny opotfebované
nebo poSkozené souclasti Ize vymeénit.

Zakladni bezpe€nostni pokyny

Nedodrzeni bezpeénostnich a vystraznych pokyn

Nedodrzeni bezpecnostnich a vystraznych pokyntd mlze mit za nasledek ohroZeni osob,
Zivotniho prostfedi a vécné Skody.

Vyznam provozniho navodu

Provozni navod je dulezity dokument a je soucasti stroje. Je ur€en uzivateli a obsahuje
bezpeénostné-relevantni udaje.

Bezpecné jsou pouze postupy uvedené v provoznim navodu. Pokud nebude provozni navod
dodrzen, muze dojit k vaznym az smrtelnym urazim osob.

» Pfed prvnim pouzitim stroje si v celém rozsahu prectéte "Zakladni bezpecnostni pokyny" a
dodrZujte je.

Pfed zahajenim prace si navic prectéte pfislusné oddily v provoznim navodu a fidte se jimi.

Provozni navod ulozte tak, aby ho mél uzivatel stroje vzdy po ruce v zasobniku na
dokumenty, viz Strana 37.

» Predejte provozni navod dal$im uzivatelim stroje.

Osobni kvalifikace obsluzného personalu

PFi neodborném pouzivani stroje mize dojit k vaznym az smrtelnym Uraz{im osob. Aby se
pfedchazelo urazm, musi kazda osoba pracujici na stroji splfiovat nasledujici minimalni
pozadavky:

*  Musi byt télesné zdatna, aby mohla kontrolovat stroj.

»  Mduze provadét prace se strojem v souladu s pozadavky na bezpe€nost uvedenymi v tomto
provoznim navodu.

*  Rozumi zpUsobu funkce stroje v ramci své prace a umi rozpoznat nebezpeci pfi praci a
zabranit mu.

» Precetla si provozni navod a umi informace uvedené v provoznim navodu pfislusné
realizovat.

» Je obeznamena s bezpeclny fizenim vozidel.

+ Ma dostateCné znalosti pravidel silnicniho provozu a vlastni pfedepsané fidicské opravnéni.
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2 Bezpecnost
2.4 Zakladni bezpecnostni pokyny (l)KRONE
24.3 Osobni kvalifikace odborného personalu
Jsou-li prace (sestaveni, prestavba, pfestrojeni, rozSifeni, oprava, dovybaveni) na stroji
provadény neodborné, maze dojit k vaznym az smrtelnym trazim osob. Aby se pfedchazelo
Urazam, musi kazda osoba provadéjici prace na stroji podle tohoto navodu splfiovat nasledujici
minimalni pozadavky:
*  Musi byt kvalifikovanym odbornikem s odpovidajicim vzdélanim.
*  Musi byt na zakladé své odborné zplsobilosti schopen sestavit i Caste€né demontovany
stroj zpusobem, ktery vyrobce uvadi v navodu k sestaveni.
*  Musi byt na zakladé své odborné zpUsobilosti, napf. Skolenim, schopen rozsifit, zménit ¢i
opravit funkci stroje zplsobem, ktery vyrobce uvadi v pfisluSném navodu.
» Precetla si provozni navod a umi informace z provozniho navodu pfislusné realizovat.
* Miulze provadét prace v souladu s pozadavky na bezpecénost uvedenymi v tomto navodu.
*  Rozumi fungovani provadénych praci a stroje a umi rozpoznat a zamezit nebezpedi pfi
praci.
* Ma precteny tento navod a umi informace uvedené v tomto navodu uplatnit.
244 Ohrozeni déti
Déti neumi odhadnout nebezpedi a chovaji se nepfedvidatelné.
Proto jsou déti obzvlasté ohrozené.
» Drzte déti dal od stroje.
» Drzte déti dal od provoznich latek.
» Zejména pred rozjezdem a pred spusténim pohybU stroje se ujistéte, Zze se v nebezpecné
oblasti nezdrzuji zadné déti.
245 Pripojeni stroje
PFi chybném pfipojeni stroje ke sklizeci fezacce hrozi nebezpeci, ktera mohou zplsobit vazné
urazy.
» P¥i pfipojovani dodrzujte vSechny provozni navody:
*  provozni navod stroje
» provozni navod ke sklizeci fezacce
» provozni navod kloubového hfidele
» Dodrzujte navod k pfipojeni, viz kapitola Prvni uvedeni do provozu, ¢ast "PfizpUsobeni
stroje sklizeci fezaCce", a kapitola Uvedeni do provozu, ¢ast "Montaz ke sklizeci fezacce".
» Zohlednéte zmé&néné jizdni vlastnosti této kombinace.
246 Konstrukéni zmény stroje
Neautorizované konstrukéni zmény a dalSi Upravy mohou negativné ovlivnit funkénost a
provozni bezpec&nost stroje. Mze dojit k t€zkym az smrtelnym trazim.
Konstrukéni zmény a rozSifeni nejsou pripustné.
247 Pridavna vybaveni a nahradni dily
Pfidavna vybaveni a nadhradni dily, které nesplfiuji pozadavky vyrobce, mohou negativné
ovlivnit provozni bezpecnost stroje a zpUsobit nehody.
» Pro zajisténi provozni bezpecnosti pouzivejte jen originalni nebo normované dily, které
spliuji poZzadavky vyrobce.
XCollect 600-3
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2438 Pracovisté na stroji

Spolujizda osob

Osoby jedouci na stroji mohou byt strojem tézce zranéni nebo mohou spadnout ze stroje a byt
prejeti. Osoby jedouci na stroji mohou byt zasazeny a zranény odmrsténymi predméty.

» Nikdy nenechte na stroji jet zadné osoby.
249 Provozni bezpec¢nost: Technicky bezvadny stav

Provoz jen po fadném uvedeni do provozu

Bez fadného uvedeni stroje do provozu podle tohoto provozniho navodu neni zaru€ena
provozni bezpecnost stroje. Z tohoto dlivodu mohou byt zavinény nehody a muze dojit k tézkym
az smrtelnym Grazim.

» Pouzivejte stroj jen po fadném uvedeni do provozu, viz Strana 56.

Technicky bezvadny stav stroje

Neodborna udrzba a nastaveni stroje maze ovlivnit provozni bezpecénost stroje a zpUsobit
Urazy. Maze dojit k téZzkym az smrtelnym Grazim.

» Vsechny prace udrzby a nastavovani provadéjte podle kapitol Udrzba a Nastaveni.

» Pfed zahdjenim udrzby a nastavovani vypnéte a zajistéte stroj, viz Strana 24.

Nebezpeci z dlivodu poskozeni stroje

Poskozeni stroje miize negativné ovlivnit provozni bezpecnost stroje a zpUsobit Urazy. Mize
dojit k tézkym az smrtelnym Urazim. Pro bezpec€nost jsou obzvlasté dulezité tyto soucasti
stroje:

* Ochranna zafizeni

» Spojovaci zafizeni

*  Osvétleni

*  Hydraulika

*  Kloubovy hfidel

V pfipadé pochybnosti o provozné bezpe&ném stavu stroje, napfiklad pfi neoCekavané
zméneénych provoznich vlastnostech, viditelIném poskozeni nebo unikajicich provoznich latkach:

» Zastavte a zajistéte stroj, viz Strana 24.

» Okamzité odstrante mozné pfic¢iny posSkozeni, napfiklad odstrante hrubé necistoty nebo
utdhnéte uvolnéné Srouby.

» V pfipadé poSkozeni, ktera mohou mit vliv na provozni bezpecnost a ktera nelze odstranit
podle tohoto provozniho navodu: Nechte poSkozeni opravit v autorizovaném odborném
servisu.
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Zakladni bezpec¢nostni pokyny (l) KR ON E

2.4.10

Technické mezni hodnoty

Nejsou-li dodrzeny technické mezni hodnoty stroje, mlze se stroj poskodit. Z tohoto duvodu
mohou byt zavinény nehody a maze dojit k t€Zkym nebo smrtelnym Grazim. Pro bezpecnost je
obzvlasté dulezité dodrzovani nasledujicich meznich hodnot:

* maximalniho pfipustného provozniho tlaku hydrauliky

* maximalnich pfipustnych ota€ek pohonu

* maximalniho pfipustného zatizeni naprav sklizeci fezacky
* maximalni pfipustné transportni vysky a Sirky

» Dodrzeni limitnich hodnot, viz Strana 42.

Nebezpecné oblasti

Kdyz je stroj zapnuty, muzZe byt prostor kolem ného nebezpecnou oblasti.

Aby se nikdo nedostal do nebezpelného prostoru stroje, je nutné dodrzovat alespon
bezpecénostni vzdalenost.

PFi nedodrzovani bezpecnostni vzdalenosti mize dojit k vaznym az smrtelnym Grazim osob.
» Pohony a motor zapinejte, jen kdyz nikdo neni blize nez v bezpe€nostni vzdalenosti.

» Kdyz je nékdo bliZze neZ v bezpecnostni vzdalenosti, pohony vypnéte.

» Pfi manipulacnim a polnim provozu zastavte stroj.

Bezpeclnostni vzdalenost &ini:

Pfi manipulaénim a polnim provozu stroje

Pfed strojem 30m

Za strojem 5m

Na stranach stroje 3m

Pfi zapnutém, ale nejedoucim stroji

Pfed strojem 3m

Za strojem 5m

Na stranach stroje 3m

Uvedené bezpecnostni vzdalenosti jsou minimalni vzdalenosti z hlediska pouzivani ke
stanovenému uUcelu. Tyto bezpecnostni vzdalenosti se v zavislosti na podminkach prace a
prostfedi mohou zvétSovat.

» Pied vedkerymi pracemi pfed traktorem a za nim a v nebezpecné oblasti stroje: Zastavte a
zajistéte stroj, viz Strana 24. Plati to i pro kratkodobé kontrolni prace.

» Dodrzujte idaje uvedené ve vSech souvisejicich provoznich navodech:

*  provozni navod stroje

»  provozni navod kloubového hfidele
» provozni navod ke sklizeci fezacce
* provozni navod prepravniku

Nebezpecna oblast kloubového hridele

Kloubovym h¥idelem muze byt nékdo zachycen, vtazen a tézce zranén.

» Dodrzujte provozni navod kloubového hfidele.

» Dodrzujte dostate¢né prekryti profilové trubky a krytd kloubového hfidele.

> Ujistéte se, Ze jsou pfipevnény kryty kloubového hfidele a jsou funkéni.

16
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» Uzaveéry kloubového hfidele nechte zasko it. Zafizeni branici neopravnénému pouziti
vidlice kloubového hfidele nesmi mit zadna mista, ktera zpusobi zachyceni nebo navinuti
(napf. svym kruhovym tvarem, ochrannym limcem kolem pojistného koliku).

Kryty kloubového hfidele zajistéte zavéSenim fetézl proti soubéznému chodu.

> Zajistéte, aby se nikdo nenachazel v nebezpelné oblasti vyvodového hfidele a kloubového
hfidele.

» Ujistéte se, ze zvolené otacky a smér otaceni vyvodového hfidele traktoru souhlasi s
pFipustnymi otaCkami a smérem otaceni stroje.

» Pokud dojde k pfilis velkému zalomeni mezi kloubovym hfidelem a vyvodovym hfidelem,
odpojte vyvodovy hfidel. Stroj se mlze poskodit. MUze dojit k odmrsténi soucasti a zranéni
osob.

Nebezpecna oblast vyvodového hridele

Vyvodovym hfidelem a pohanénymi sou¢astmi maze byt nékdo zachycen, vtazen a tézce
zranén.

Pfed zapnutim vyvodového hfidele:
» Ujistéte se, Zze jsou namontovana vSechna ochranna zafizeni a jsou v ochranné poloze.

> Zajistéte, aby se nikdo nenachazel v nebezpeéné oblasti vyvodového hfidele a kloubového
hfidele.

» Kdyz nejsou pohony zapotfebi, vypnéte je.

Nebezpecéna oblast mezi samojizdnou sklizeci fezackou a adaptérem

Pokud by se nékdo zdrzoval mezi samojizdnou sklizeci fezackou a adaptérem, mize byt vazné
zranén nebo usmrcen v disledku samovolného rozjeti samojizdné sklizeci fezacky,
nepozornosti nebo pohybU stroje.

» Zasady pred pracemi mezi samojizdnou sklizeci fezaCkou a adaptérem: Stroj zastavte a
zajistéte, viz Strana 24. Plati to i pro kratkodobé kontrolni prace.

» Pokud je nutné pouzivat zdvihaci Ustroji, vykazte vSechny osoby z oblasti pohybu adaptéru.

Nebezpeény prostor, kam mohou byt odmrstény predméty

Sklizfiovy produkt a cizi télesa mohou byt velmi prudce odmrstény a mohou nékoho zranit nebo
usmrtit.

» Pfed nastartovanim stroje vykazte vSechny osoby z nebezpecné oblasti stroje.

» Je-li nékdo v nebezpecném prostoru stroje, ihned vypnéte pohony a dieselovy motor.

Nebezpecéna oblast pfi zapnutém pohonu

PFi zapnutém pohonu hrozi nebezpeci smrtelného Urazu zplsobeného pohybujicimi se
soucastmi stroje. V nebezpecné oblasti stroje se nesmi nikdo zdrzovat.

» Pfed nastartovanim stroje vykazte vSechny osoby z nebezpecné oblasti stroje.

» Pokud vznikne nebezpecna situace, ihned vypnéte pohony a vykazte osoby z nebezpecné
oblasti.

Nebezpecna oblast z diivodu dobihajicich soucasti stroje

PFi dobihani soucasti stroje muze dojit k téZkym az smrtelnym drazdm.
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2.4.11

2.412

2.413

Po vypnuti pohont dobihaji nasledujici soucasti stroje:

»  Kloubové hfidele nebo rychlospojky

»  Kolektor

+ Otocné véze

+  Kotouce se srpovitymi nozi

» Na stroj vstupte az poté, co jsou vdechny soucasti stroje v klidovém stavu.

Udrzovani ochrannych zarizeni ve funkénim stavu

Jestlize chybi ochranna zafizeni nebo jsou poskozena, mohou pohybujici se soucasti stroje
nékoho tézce poranit nebo usmrtit.

» Vyménujte poSkozena ochranna zafizeni.

» Pfed uvedenim stroje do provozu namontujte zpét demontovana ochranné zafizeni a
soucasti stroje a uvedte je do ochranné polohy.

» V pfipadé pochybnosti, zda jsou vSechna ochranna zafizeni Fadné namontovana a funkéni,
povéfte kontrolou odbornou dilnu.

Osobni ochranné pomucky

Pouzivani osobnich ochrannych pomucek je dilezitym bezpeénostnim opatfenim. Chybéjici
nebo nevhodné osobni ochranné pomlicky zvySuiji riziko poSkozeni zdravi a zranéni osob.

Osobni ochranné pomucky jsou napfiklad:

» vhodné ochranné rukavice

*  bezpelnostni obuv

» tésné pfiléhajici ochranny odév

» ochrana sluchu

* ochranné bryle

»  P¥itvorbé prachu: vhodna ochrana dychani

Urcete osobni ochranné pomucky pro pfislusné pracovni nasazeni a dejte je k dispozici.

Pouzivejte jen takové osobni ochranné pomlicky, které jsou v Fadném stavu a poskytuji
ucinnou ochranu.

» Upravte osobni ochranné pomucky, napfiklad jejich velikost, podle osoby, ktera je bude
pouzivat.

» Odlozte nevhodny odév a Sperky (napf. prstynky, fetizky) a pokud mate dlouhé vlasy noste
sitku.

Bezpeénostni znacky na stroji

Bezpecnostni nalepky na stroji varuji pfed ohroZzenim v nebezpecnych mistech a jsou dllezitou
soucasti bezpe€nostniho vybaveni stroje. Chybéjici bezpecnostni nalepky zvysuji riziko
vaznych a smrtelnych zranéni osob.

» Cistéte znedisténé bezpe&nostni nalepky.

» Po kazdém Cisténi zkontrolujte bezpe€nostni nalepky, zda jsou kompletni a Citelné.
» Chybéjici, poSkozené nebo necitelné bezpecnostni nalepky ihned vyménte.

» Nahradni dily opatfete ur€enymi bezpeénostnimi nalepkami.

Popis, vysvétleni a objednaci Cisla bezpecnostnich nalepek, viz Strana 26.
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2414

Bezpecnost provozu

Nebezpeci pfri jizdé po silnici

Pokud stroj pfekraCuje maximalni rozméry a hmotnosti stanovené narodnimi pravnimi pfedpisy
a neni osvétlen podle predpis(i, mohou byt pfi jizdé na vefejnych komunikacich ohroZeni ostatni
ucastnici silniéniho provozu.

» Pred jizdou po silnici zajistéte, aby nebyly pfekroeny maximalni pfipustné rozméry,
hmotnosti a zatiZzeni v bodé pfipojeni navésu, zatizeni nadprav a zavésné zatizeni, které
urcuji platné narodni pfedpisy pro jizdu ne vefrejnych komunikacich.

» Pfed silniéni jizdou zapnéte osvétleni pro jizdu po silnici a zajistéte jejich pfedpisovou
funkci.

» Pred silni¢ni jizdou uvedte vSechny volici spinace provoznich rezimu sklizeci fezacky do
polohy "Silni¢ni provoz".

Nebezpedi pri jizdé po silnici a na poli

Pfimontovany adaptér méni jizdni vlastnosti sklizeci fezacky. Jizdni vlastnosti zavisi také na
provoznim stavu a na podkladu. Pokud Fidi¢ sklizeci Fezacky nezohledni zménéné jizdni
podminky, mlze zpUsobit nehody.

» Dodrzujte opatfeni pro jizdu na silnici a na poli, viz Strana 71.

Nebezpecdi pfi nespravné pripraveném stroji pro jizdu po silnici
Pokud neni stroj fFadné pfipraven pro jizdu po silnici, mizZe to mit za nasledek tézké nehody v
silniénim provozu.

» Pied kazdou jizdou po silnici pfipravte stroj pro jizdu na silnici, viz Strana 72.

Nebezpecdi pfi provozu stroje ve svahu

Za provozu ve svahu se stroje mohou prevratit. Z tohoto divodu mohou byt zavinény nehody a
muze dojit k t€zkym nebo smrtelnym drazim.

» Pracujte a jezdéte po svahu jen tehdy, je-li na svahu rovné podlozZi a je zaru€ena dostatecna
pfilnavost pneumatik k zemi.

Stroj obracejte jen pfi malé rychlosti. Pfi obraceni stroje jedte velkym obloukem.

Vyhnéte se jizdé napfi¢ svahem, protoze zvlasté v dusledku pisobeni nakladu a provadéni
funkci stroje se méni tézisté stroje.

Ve svahu nedélejte Zadné trhavé pohyby fizenim.
P¥i jizdé nahoru a doll svahem udrzujte adaptér pokud mozno ve sméru do svahu a co
nejbliz zeme.

» Stroj nikdy nepfemistujte z pracovni do transportni polohy, resp. z transportni do pracovni
polohy, dokud stroj pouzivate napfi¢ ke svahu.

» Stroj neodstavujte ve svahu.

Dodrzujte opatfeni za provozu stroje ve svahu, viz Strana 62.
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2415 Bezpeéné odstaveni stroje
Nespravné odstaveny a nedostatecné zajiStény stroj mize byt nebezpe¢im pro osoby, zejména
déti a mize se dat nekontrolované do pohybu nebo prevratit. Mohlo by dojit ke zranéni az
usmrceni.
» Stroj odstavujte na nosném, horizontalnim a rovném podkladu.
» Pred nastavovanim, opravami, udrzbou a Cisténim dbejte na bezpecnou polohu stroje.
» Ridte se oddilem "Odstaveni stroje" v kapitole Jizda a pfeprava, viz Strana 67.
» Prfed odstavenim: Zastavte a zajistéte stroj, viz Strana 24.
2.4.16 Provozni latky
Nevhodné provozni latky
Provozni latky, které nespliuji poZzadavky vyrobce, mohou negativné ovlivnit provozni
bezpecnost stroje a zplsobit nehody.
» Pouzivejte jen provozni latky, které splfiuji pozadavky vyrobce.
Pozadavky na provozni latky viz viz Strana 43.
Ochrana zivotniho prostiedi a likvidace
Provozni latky, jako motorova nafta, brzdova kapalina, nemrznouci prostfedek a maziva (napf.
pfevodovy olej, hydraulicky olej) mohou poskodit Zivotni prostfedi a zdravi lidi.
» Provozni latky nesmi proniknout do zivotniho prostredi.
» Nalijte provozni latky do oznacené vodotésné, specialné k témto ucelim ur¢ené nadoby a
zlikvidujte v souladu s ufednimi pFedpisy.
» Vyteklé provozni latky zachytte savym materidlem, dejte do specialné k témto ucelim
oznacené vodotésné nadoby a zlikvidujte v souladu s Ufednimi pfedpisy.
2417 Nebezpeci hrozici z okoli nasazeni stroje
Nebezpeéi pozaru
Provoz nebo zvifata, jako napfiklad hlodavci nebo hnizdici ptaci, nebo zvifeny prach mohou
zapf¥icinit nashromazdéni hoflavych latek ve stroji.
Na horkych dilech stroje se pfi suchych pracovnich podminkach muaze vznitit prach, necistoty
nebo zbytky skliziiovych produktl a pozar miize nékoho tézce zranit nebo usmrtit.
» Denné stroj pfed prvnim nasazenim zkontrolujte a vycistéte.
» Béhem pracovniho dne stroj pravidelné kontrolujte a Cistéte.
XCollect 600-3
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2.4.18

Nebezpecéi smrtelnych zranéni elektrickymi venkovnimi vedenimi

Stroj mize odhazovaci koncovkou dosahnout vysky venkovnich elektrickych vedeni. V
dusledku toho muze na stroj pfeskocit napéti a zpusobit smrtelny Uraz elektrickym proudem
nebo vyvolat poZar.

» Pri sklapéni a vyklapéni odhazovaci koncovky udrzujte dostatecny odstup od venkovnich
elektrickych vedeni.

» Nikdy nesklapéjte ani nevyklapéjte odhazovaci koncovku v blizkosti elektrickych stozart a
venkovnich elektrickych vedeni.

» S vyklopenou odhazovaci koncovkou udrzujte dostate€ny odstup od venkovnich
elektrickych vedeni.

» Abyste pfedesli moznému nebezpecdi urazu elektrickym proudem pfi pfeskoku napéti,
nenechavejte nikdy stroj pod venkovnim elektrickym vedenim, ani do néj v této oblasti
nenastupujte.

Chovani pfii preskoku napéti z venkovnich elektrickych vedeni

Elektricky vodivé €asti stroje mohou byt z diivodu pfeskoku napéti vystaveny vysokému
elektrickému napéti. Na zemi kolem stroje vznikne pfi pfeskoku napéti napétovy trychtyf, ve
kterém pusobi velké rozdily napéti. V dasledku velkych rozdil napéti v zemi maze dojit ke
smrtelnym Urazim elektrickym proudem pf¥i velkych krocich, lehnuti na zem nebo pfi opfeni
rukama o zem.

» Neopoustéjte kabinu.

» Nedotykejte se zadnych kovovych Casti.

» Nevytvarejte Zadné vodivé spojeni se zemi.
>

Vystraha pro osobay: Nepfiblizujte se ke stroji. Rozdily elektrického napéti na zemi mohou
zpusobit vazné urazy elektrickym proudem.

» Pockejte na pomoc profesionalnich zachrannych slozek. Venkovni vedeni se musi vypnout.

Pokud navzdory preskoku napéti musi osoby opustit kabinu, napfiklad kdyz hrozi bezprostfedni
ohrozeni Zivota pozarem:

» Vyvarujte se souCasnému kontaktu se strojem a se zemi.
» Odskocte od stroje. Doskocte pfitom do bezpeé&ného postoje. Nedotknéte se zvenku stroje.

» Od stroje se vzdalujte velmi malymi kroky a méjte pfitom nohy tésné u sebe.
Zdroje nebezpeci na stroji

Hluk mlize poskodit zdravi

Hlucnost stroje pfi provozu muze vést ke zdravotnim potizim jako nedoslychavost, hluchota
nebo huceni v usich. Pfi pouziti stroje s vysokymi otackami se zvySuje hladina hluku. Emise
byly méFeny pfi zaviené kabiné za podminek podle DIN EN ISO 4254-7, pfiloha C, viz
Strana 42.

» Pfed uvedenim stroje do provozu odhadnéte ohrozeni hlukem.

» Podle okolnich podminek, pracovni doby a pracovnich a provoznich podminek stroje urCete
vhodnou ochranu sluchu a pouzivejte ji.

Ur&ete pravidla pro pouzivani ochrany sluchu a pro délku pracovni doby.
Pfi provozu méjte zaviené dvefe a okna kabiny.

Pro jizdu po silnici si ochranu sluchu sundejte.
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Kapaliny pod vysokym tlakem
Nasledujici kapaliny jsou pod vysokym tlakem:
* Hydraulicky olej
Kapaliny unikajici pod vysokym tlakem mohou vniknout kiizi do téla a zpUsobit tézka zranéni.
» P¥i podezieni na poSkozeny hydraulicky systém ihned vypnéte a zajistéte stroj a kontaktujte
autorizovany odborny servis.
» Nikdy nehledejte netésnosti holyma rukama. Otvor jiz o velikosti Spendliku mize mit za
nasledek t&€zké poranéni osob.
» Kvlli nebezpeci zranéni pouzivejte pfi hledani netésnosti vhodné pomiicky, jako napf. kus
kartonu.
Nepfiblizujte télo ani obli¢ej k net€snym mistam.
Vnikne-li kapalina do téla, ihned vyhledejte Iékafe. Kapalina se musi co nejrychleji odstranit
z téla.
Horké kapaliny
PFi vypousténi horkych kapalin mizZe byt nékdo popalen a/nebo oparen.
» Pri vypousténi horkych provoznich latek noste osobni ochranné pomcky.
» V pfipadé nutnosti opravy, udrzby nebo &isténi nechte kapaliny a sou€asti stroje
vychladnout.
Poskozené hydraulické hadice
PoSkozené hydraulické hadice se mohou utrhnout, mohou prasknout nebo zpusobit unik oleje.
Z tohoto divodu se mlze stroj poskodit a miize dojit k tézkym Grazdm.
» Zastavte a zajistéte stroj, viz Strana 24.
» Pf¥i podezieni, Ze jsou hydraulické hadice poskozené, ihned kontaktujte odborny servis, viz
Strana 103.
Horké povrchy
Nasledujici sou¢asti mohou byt pfi provozu horké a mohou zapf¥icinit popaleni:
» Kotouce se srpovitymi nozi
+ Treci kotouce srpovitych nozl
» Prevodovka
Dodrzujte dostate¢nou vzdalenost od horkych ploch a sousedicich konstrukénich dild.
» Nechte soucasti stroje vychladnout a noste ochranné rukavice.
2419 Nebezpedi pfi ur€itych €innostech: Prace na stroji
Prace jen na zastaveném stroji
Neni-li stroj zastaveny a zajistény, mohou se zacit neumysiné pohybovat sou€asti nebo se stroj
muze dat do pohybu. Mlze dojit k tézkym az smrtelnym draziim.
» Pfed zahajenim oprav, udrzby, nastavovani a €isténi vypnéte a zajistéte stroj, viz
Strana 24.
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Udrzbaiské a opravarenské prace

Neodborné provadéné udrzbarské a opravarenské prace ohrozZuji provozni bezpeénost. Z
tohoto dlivodu mohou byt zavinény nehody a miize dojit k t&€Zkym nebo smrtelnym drazdm.

» Provadéjte vyhradné prace, které jsou popsané v tomto provoznim navodu. Pfed zahajenim
praci na stroji vypnéte a zajistéte stroj, viz Strana 24.

» VS8echny ostatni udrzbarské a opravarenské prace nechte provadét jen v autorizovaném
odborném servisu.

PFi praci na nebo ve vysoko polozenych oblastech stroje

PFi praci na nebo ve vysoko polozenych oblastech stroje hrozi nebezpedi padu. Z tohoto
davodu mohou byt zavinény nehody a muze dojit k téZkym nebo smrtelnym urazim.

» Pred veskerymi pracemi zastavte a zajistéte stroj, viz Strana 24.
» Dbejte na bezpecné postaveni.

» Pouzivejte vhodné zajisténi proti padu.

>

Oblast pod montaznim mistem zajistéte pred padajicimi pfedméty.

Zvednuty stroj a soucasti stroje

Zvednuty stroj nebo jeho ¢asti se mohou neimysiné spustit dolt nebo prevratit. Nasledné miize

dojit k tézkym az smrtelnym urazim.

» NezdrZujte se pod zvednutym strojem nebo pod zvednutymi soucastmi stroje, které nejsou
podepiené, viz Strana 25.

» Pied provadénim praci na zvednutém stroji nebo soucastech stroje spustte stroj nebo
soucasti stroje dol0.

» Pfed provadénim jakychkoliv praci na zvednutych strojich nebo soucastech stroje zajistéte
stroj pevnou bezpec€nostni podpérou nebo hydraulickym blokovacim zafizenim a
podepienim proti poklesu.

Nebezpedi pri svarovani

Neodborné provedené svarovani ohrozuje provozni bezpecénost stroje. Z tohoto dlivodu mohou

byt zavinény nehody a maze dojit k t&éZkym nebo smrtelnym drazdm.

» Nikdy nesvarfujte na nasledujicich dilech:

» Prevodovka

*  Soucasti hydraulického systému

*  Soucasti elektronického systému

*  Ramy nebo nosné moduly

» Pojezdové ustroji

» Pred svafovanim na stroji si vyzadejte souhlas zakaznického servisu KRONE a v pfipadé
potfeby si nechte ukazat alternativni feSeni.

» Pied svafovanim na adaptérech odpojte adaptér od sklizeci fezacky. DodrZujte provozni
navod adaptéru.

Svafovani nechte provést jen zkuSenym odbornym personalem.
Uzemnéni svarecky pfipojte co nejblize ke svafovanym mistim.

Pozor pfi svafovani v blizkosti elektrickych a hydraulickych sou&asti, plastovych sou&asti a
tlakovych zasobnikd. Mohlo by dojit k poSkozeni dil{l, ohroZeni osob nebo k nehodam.
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2.4.20 Chovani v nebezpeénych situacich a pfri nehodach
Opominuta nebo chybna opatfeni v nebezpecnych situacich mohou omezit nebo zabranit
zachrané ohrozenych osob. Pfi ztizenych zachrannych podminkach se zhorsuji Sance na
pomoc a osetfeni zranénych.
» Zasadné: Vypnéte stroj.
» Udélejte si prehled o druhu nebezpedi a zjistéte jeho pficinu.
» Zajistéte misto nehody.
» Zachrante osoby z nebezpecné oblasti.
» Vzdalte se z nebezpecéné oblasti a jiz do ni nevstupuijte.
» Uvédomte zachranné slozky a pokud je to mozné, dojdéte pro pomoc.
» Rychle provedte nezbytnou prvni pomoc.
2.5 Bezpeénostni postupy
251 Zastaveni a zajisténi stroje
/\ VAROVANI
Nebezpecdi zranéni zplisobeného pohyby stroje nebo jeho soucéasti
Neni-li stroj zastaveny, mize se stroj nebo jeho soucasti neimysiné dat do pohybu. Mlze tak
dojit k tézkym az smrtelnym urazim.
» Pred opusténim pracovisté obsluhy: Zastavte a zajistéte stroj.
Zastaveni a zajiSténi stroje:
» Odstavte stroj na zpevnény horizontalni a rovny podklad s dostatec¢nou nosnosti.
» Vypnéte pohony a pockejte, az budou vSechny dobihajici soucasti v klidovém stavu.
» Adaptér uplné spustte na zem.
» Zajistéte samojizdny stroj ru€ni brzdou proti samovolnému odjeti.
» Vypnéte motor, vytahnéte kli¢ zapalovani a vezméte jej k sobé.
» U mechanického hlavniho vypinace baterie: Vypnéte hlavni vypinac baterie, vytahnéte
fadici paku a vezméte ji k sobé.
U elektrického hlavniho vypinace baterie: Vypnéte hlavni vypina¢ baterie.
Zajistéte samojizdny stroj zakladacimi kliny proti samovolnému odjeti.
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25.2 Zajisténi zvednutého stroje a soucasti stroje proti poklesu

/\ VAROVANI

Nebezpeci zhmozdéni zplisobeného pohyby stroje nebo soucasti stroje

Neni-li stroj nebo jeho soucasti zajistén proti poklesu, mlze se stroj nebo jeho soucasti
neumysiné dat do pohybu, spadnout nebo poklesnout. Muze tak dojit k pfimacknuti nebo
usmrceni osob.

» Poklesnou zvednuté soucasti stroje.
» Zastavte a zajistéte stroj, viz Strana 24.

» Pred provadénim praci na zvednutych soucéastech stroje nebo pod nimi: Zajistéte stroj
nebo jeho soucasti hydraulickym zaviracim zafizenim na stroji (napf. uzaviracim
kohoutem) proti poklesu.

» Pfed provadénim praci na zvednutych soucastech stroje nebo pod nimi: Bezpecné
podepfete stroj nebo jeho soucasti.

Bezpecné podepfeni stroje nebo jeho soulasti:

» K podepreni pouzivejte pouze vhodné a dostate€né dimenzované materialy, které pfi
zatiZeni neprasknou nebo se nepodaiji.

Cihly a duté cihly nejsou pro podepreni a bezpecné podlozeni vhodné a nesmi se pouzivat.

» Automobilové hevery nejsou pro podepfeni a bezpeéné podloZzeni vhodné a nesmi se
pouzivat.

253 Bezpeéné provedeni kontroly hladiny oleje, vymény oleje a filtraéniho
prvku

/\ VAROVANI

Bezpecné provedeni kontroly hladiny oleje, vymény oleje a filtraéniho prvku

Neprovadi-li se kontrola hladiny oleje, vyména oleje a filtraéniho prvku spolehlivé, maze byt
negativné ovlivnéna provozni bezpecnost stroje. Muze tak dojit k nehodam.

» Bezpecné provedte kontrolu hladiny oleje, vyménu oleje a filtraéniho prvku.

Bezpelné provadéni kontroly hladiny oleje, vymény oleje a filtracniho prvku:

» Spustte dolll zvednuté soucéasti stroje nebo je zajistéte proti poklesu, viz Strana 25.

» Zastavte a zajistéte stroj, viz Strana 24.

» Dodrzujte intervaly kontroly hladiny oleje, vymény oleje a filtraniho prvku, viz Strana 79.
>

Pouzivejte jen olej kvality a mnozstvi, které jsou uvedeny v tabulce provoznich latek, viz
Strana 43.

> Vycistéte oblasti kolem soucasti (napf. pfevodovky, vysokotlakého filtru) a zajistéte, aby se
do soucasti nebo hydraulického systému nedostala Zadna cizi télesa.

Zkontrolujte stavajici tésnici krouzky ohledné poskozeni a v pfipadé potfeby je vymérite.

Vytékajici olej resp. pouzity olej zachytte do k tomu urCené nadoby a fadné zlikvidujte, viz
Strana 20.
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2.6 Bezpecnostni nalepky na stroji (l)KRONE

2.6 Bezpecnostni nalepky na stroji

Kazda bezpecnostni nalepka je opatfena objednacim Cislem a mlize se pfimo objednat u
autorizovaného specializovaného prodejce KRONE. Chybéjici, poSkozené nebo necitelné
bezpecfnostni nalepky ihned vymérite.

PFi umistovani bezpecnostnich nalepek na stroj musi byt kontaktni plocha na stroji Cista a bez
necistoty, oleje a tuku, aby nalepky optimalné drzely.

Poloha a vyznam bezpec¢nostnich nalepek
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Bezpecnostni nalepky na stroji 2.6

1. Obj. & 939 408 2 (2x)

Nebezpecdi zplisobené otacejicimi se soucastmi stroje

Pfi vystupu na stroj pfi bézicim vyvodovém hfideli hrozi
nebezpecdi vtazeni otacejicimi se soucastmi stroje.

» Pred vystupem na stroj vypnéte vyvodovy hfidel a motor.

2. Obj. & 9394711 (1x)

( ) Nebezpeci z dlivodu chybné obsluhy a neznalosti
Pfi chybné obsluze nebo neznalosti stroje a pfi nespravném
chovani v nebezpeénych situacich je ohrozen zivot obsluhy
stroje a tfetich osob.
» Pfed uvedenim do provozu si prectéte provozni navod a

bezpelnostni upozornéni a dodrzujte je.
| —
3. Obj. ¢. 27 018 010 0 (1x)

A
Y
4

T EB0100

Nebezpedi od kapalin pod vysokym tlakem

Hydraulické tlakové zasobniky obsahuji olej a plyn pod
vysokym tlakem. Pfi neodborné demontazi tlakového
zasobniku nebo neodborné opravé hydraulického systému
vznika nebezpedi zranéni.

» Demontaz tlakového zasobniku nebo opravy hydraulického
systému smi provadét jen odborna dilna.

4. Obj. & 9423120 (2x)

A\
#

Nebezpeci zhmozdéni

Mezi adaptérem a sklizeci fezackou vznika nebezpedi
zhmozdéni

» Zajistéte, aby se mezi adaptérem a sklizeci fezackou
nezdrzovaly zadné osoby.

5. Obj. &. 27

003 022 0 (2x)

O
“ *()

270030220

Nebezpeci zpiisobené nezakrytymi bézicimi nozi

» Bé&hem provozu stroje dodrZujte dostate€nou bezpeénostni
vzdalenost od noza.

XCollect 600-3
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2 Bezpecnost
2.6 Bezpecnostni nalepky na stroji (l)KRONE
6. Obj. ¢. 939 410 2 (2x)
Nebezpecdi zpisobené otacejicimi se soucastmi stroje
Po odpojeni stroje hrozi nebezpeci zranéni zpisobené
dobihajicimi sou¢astmi stroje.
» Nedotykejte se pohybujicich se soulasti stroje.
» Pockejte, az se v8echny soucasti stroje dostanou zcela do
klidového stavu.
7. Obj. ¢. 27 003 023 0 (2x)
Nebezpeci vtazeni do adaptéru
» .Béhem provozu stroje dodrzujte dostatecnou bezpecnostni
vzdalenost od sklizeciho adaptéru.
:I w
8. Obj. ¢. 939 469 1 (2x)
Nebezpeci narazu nebo zhmozdéni
\é OhroZeni Zivota sklapé&nymi nebo spousténymi soucastmi
’/%‘I stroje.
: » Ujistéte se, ze se v akénim radiu pohyblivych soucasti stroje
nezdrzuji zadné osoby.
» Udrzujte bezpecnou vzdalenost od pohyblivych soucasti
stroje.
9. Obj. ¢. 942 459 0 (2x)
; Nebezpeci zhmozdéni nebo porezani
{ Nebezpeci urazu u pohyblivych ¢asti stroje, kde mlze dojit ke
Ve ' A\ %& zhmozdéni nebo pofezani.
‘ : s » Nikdy nesahejte do prostoru, kde se jes$t€ mohou pohybovat
soucasti - hrozi nebezpeci pohmozdéni.
10. Obj. €. 942 200 1 (2x)
Ohrozeni otacejicimi se ¢astmi stroje
Pri pfiblizeni do nebezpelné oblasti hrozi nebezpedi vtazeni
#%’ otacejicimi se soucastmi stroje.
» Udrzujte dostatec¢nou vzdalenost od otacejicich se soucasti
Q stroje.
XCollect 600-3
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Bezpecnost 2

(_hKB ONE Bezpecnostni nalepky na stroji 2.6

XCollect 600-3
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2 Bezpecnost
2.6 Bezpecnostni nalepky na stroji ('_’KB ONE
Ve varianté ,, Transportni podvozek“
4!5" L ] .v,.,ﬁf .
BV000-033
XCollect 600-3
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NDxronE

Bezpecnost 2
Informacéni nalepky na stroji 2.7

1. Obj. & 27 018 010 0 (2x)

o\ [

2700100

Nebezpeci od kapalin pod vysokym tlakem

Hydraulické tlakové zasobniky obsahuiji olej a plyn pod
vysokym tlakem. Pfi neodborné demontazi tlakového
zasobniku nebo neodborné opravé hydraulického systému
vznika nebezpeci zranéni.

» Demontaz tlakového zasobniku nebo opravy hydraulického
systému smi provadét jen odborna dilna.

2. Obj. & 942 196 1 (2x)

/i

e

Nebezpeci zhmozdéni nebo porezani
Nebezpeci Urazu u pohyblivych €asti stroje, kde mize dojit ke
zhmozdéni nebo pofezani.

» Nikdy nesahejte do prostoru, kde se je$t& mohou pohybovat
soucasti - hrozi nebezpedi pohmozdéni.

2.7 Informacni nalepky na stroji

Kazda informacni nalepka je opatfena objednacim cislem a mize se pfimo objednat u
autorizovaného specializovaného prodejce KRONE. Chybéjici, poSkozené nebo neditelné
informacni nalepky ihned obnovte.

PFi umistovani informacnich nalepek na stroj musi byt kontaktni plocha na stroji Cista a bez
necistoty, oleje a tuku, aby nalepky optimalné drzely.

Poloha a vyznam informaénich nalepek

XCollect 600-3
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2 Bezpecnost '
2.7 Informacni nalepky na stroji QKBONE
BV000-163
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NDxronE

Bezpecnost 2
Informacéni nalepky na stroji 2.7

1.

Obj. & 27 024 179 0 (1x)

Pro vyménu pfevodového oleje na pravém bo¢nim ramu musi
byt pravy bo¢ni ram sklopen, zatimco levy bo¢ni ram zlstava
v pracovni poloze. K tomu Ize ventilem zablokovat levy bo¢ni
dil, viz Strana 114.

Plechy navodu Ize namontovat, v zavislosti na typu sklizeci
fezacky, do rGznych poloh.

Montazni polohu plecht navodu Ize stanovit pomoci nalepek,
viz Strana 39.

27 023 944 0

Srouby srpovych kotoudt musi byt béhem montaze utazeny
utahovacim momentem 125 Nm, viz Strana 119.

Obj. & 942 012

2

Na stroji se nachazi zvedaci body, které jsou oznaceny touto
samolepkou, viz Strana 74.

Obj. €. 27 023 958 0

27 023 958 0

Na stroji se nachazi vazaci body, které jsou oznaceny touto
samolepkou, viz Strana 74.

Obj. €. 27 021 260 0

| 1O

270212600

Na stroji se nachazi nékolik mazacich mist, ktera se musi
pravidelné mazat, viz Strana 97. Mazaci mista, ktera nejsou
pfimo vidér, se musi oznacit upozoriiujici samolepkou.
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2 Bezpecnost
2.8 Bezpecnostni vybava ('_’KB ONE
2.8 Bezpeénostni vybava
BVG000-002
Poz. Oznaceni Vysvétleni
1 Opérné nohy * Opérné nohy slouzi k bezpecné stabilité stroje,
kdyz neni pfipojen ke sklizeci fezaCce, viz
Strana 67.
2 Pojistky proti pretizeni » Pojistka proti pfetiZzeni chrani sklizeci fezacku
a stroj pfed Spickami v zatiZeni, viz
Strana 39.
XCollect 600-3
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NxroNE

Popis stroje

Popis funkce

3
3.1

3 Popis stroje

3.1 Popis funkce

Kukufiény adaptér XCollect je sklizriovy adaptér a slouzi k odfezavani skliziového produktu a

jeho predavani sklizeci fezacce.

3.2 Prehled stroje

BV000-061

Boc¢ni ram vpravo
Stfedni ram

OtocCna véz

Rozdélovac rostlin
Valec pridrzovace
Stiraci plech

Zasobnik na dokumenty
Ridici jednotka

Boc¢ni ram vlevo

©O© 00 NO O WN -~

10
11
12
13
14
15
16
17
18

Pistova zarazka
Stfedni hrot
Radovy hrot
Postranni hrot
Trubkovy oblouk
Sklapéci valec
Upevriovaci oblouk
Opérna noha vzadu
Kotou¢ spojky

XCollect 600-3
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3 Popis stroje

3.2 Prehled stroje mKBONE

U varianty "adaptace kyvnych ramua”

B Ny Y

BV000-062
1 Upinaci ¢ep 4 Skluznice
2 Upevnéni kyvného ramu 5 Opérna noha vpfredu

3 Hnaci Cep

XCollect 600-3
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Popis stroje 3

mKBONE Prehled rlznych zplsob pfizplsobeni 3.3

3.3 Piehled riznych zpusobu prizpUsobeni

BV000-063

U varianty "adaptace kyvnych valcu" U varianty "adaptace kyvnych ram@"

Plechy navodu (2) Ize namontovat do rtiznych poloh. Montazni polohu plechd navodu (2) Ize
Zjistit pomoci néalepky (1).

Stroj se mlze pfimontovat k riznym typtm sklizeci fezacky:

*  Typy sklizeci Fezacky BiG X 480/530/580/630 (varianta 220) s Sifkou navodu X=580 mm a
pFizpusobenim kyvnych valcu.

»  Typy sklizeci fezaCky BiG X 680/780/880/1180 (varianta 210) s Sifkou navodu Y=750 mm a
pFizpusobenim kyvnych valcu.

»  Typy sklizeci fezacky BiG X 600/700/770/850/1100 (varianta 230) s Sitkou navodu
Y=750 mm a pfizpusobenim kyvnych ramd.

3.4 Pojistky proti pretizeni stroje

UPOZORNENI

Poskozeni stroje pii Spickach v zatizeni

Pojistky proti pfetiZzeni chrani stroj pfed Spickami v zatizeni. Proto se nesmi pojistky proti
pretizeni ménit. Pokud budou pouzity pojistky proti pretizeni jiné nez ur€ené z vyroby, zaruka
stroje zanika.

» PouZivejte pouze takové pojistky proti pretizeni, které jsou namontovany ve stroji.

» Abyste predesli predéasnému opotiebeni pojistky proti pretizeni, tak pfi déle trvajici
reakci pojistky proti pretizeni vypnéte vyvodovy hfidel.

» Zastavte a zajistéte stroj, viz Strana 24.

Odstranéni poruchy, viz Strana 117.

XCollect 600-3
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3 Popis stroje
S5 L NxronE
BVG000-001
Pro zabezpedleni proti pfetizeni se nachazi na hnaci vétvi fehtackové spojky (1).
Hvézdicové fehtackové spojky (1) se nemusi odvétravat. Kdyz se pfi pretizeni stroje aktivuji
hvézdicové fehtackové spojky (1), viz viz Strana 123.
3.5 Identifikace
INFO
Kompletni ozna¢eni ma hodnotu Gfedni listiny, nesmi se ménit a musi se udrzovat v Citelném
stavu!
BV000-065
Udaje o stroji se nachazeji na typovém $titku (1). Ten se nachazi vzadu vpravo na sttednim
ramu.
XCollect 600-3
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Popis stroje 3

mKBONE Identifikace 3.5

Udaje pro dotazy a objednavky

Nxrone (€

Maschinenfarbrik Krone Beteiligungs-GmbH
Heinrich-Krone-Str. 10, D-48480 Spelle

@‘\Typ | |
(@D IMaschNr__ |Modellahr 113

Made in Germany  Baujahr[ - 4

DVG000-004

llustraéni zobrazeni
1 Typ 3 Rok modelu
2 Cislo stroje (Masch.Nr.) 4 Rok vyroby

V pfipadé dotazl ke stroji a pfi objednavani nahradnich dili musite uvést typ (1), Cislo stroje (2)
a rok vyroby (4) prislusného stroje. Abyste méli neustale Uidaje k dispozici, doporuujeme vam
tyto Udaje zapsat do poli¢ek na predni strané obalky tohoto provozniho navodu.

XCollect 600-3
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4

Technické udaje

NxroNE

4.1 Rozmeéry
4 Technické udaje
4.1 Rozmeéry
-
BV000-164
Rozméry
Sitka v transportni poloze 3000 mm
Délka 2 150 mm
Vyska v transportni poloze 2 450 mm
Pracovni Sitka 6 000 mm
4.2 Hmotnosti
Hmotnosti
Hmotnosti 3100 kg
4.3 Emise hluku Sifreného vzduchem
Emise hluku Sifeného vzduchem
Hodnota emisi (hladina akustického tlaku) 76,7 dB(A)
Méfidlo Bruel & Kjaer, typ 2236
Trida presnosti 2
Nespolehlivost méfeni (podle DIN EN ISO 11201) 4 dB
4.4 Okolni teplota
Okolni teplota
Teplotni rozsah pro provoz stroje -5az+45°C
XCollect 600-3
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NDxronE

Technické udaje
Pneumatiky

4.5

4.6

4.6.1

Pneumatiky

Oznaceni pneumatik

Doporuceny tlak v
pneumatikach

Ve varianté ,, Transportni podvozek

180/70R8 125A5 TL RV20

10 bar

Provozni latky

UPOZORNEN/

Dodrzovani intervalti vymény biooleju

Aby se zachovala dlouha Zivotnost stroje, je u bio olejli bezpodminecné nutné dodrzet
intervaly vymény z divodu jejich starnuti.

UPOZORNENI

Poskozeni stroje kvili michani oleji

» Nikdy nemichejte oleje s riznou specifikaci.

Pokud se smichaiji oleje rizné specifikace, mize dojit k poSkozeni stroje.

» Pokud chcete po vyméné oleje pouzit olej s jinou specifikaci, konzultujte to pfedem se
svym servisnim partnerem KRONE.

Oleje

Oznaceni

Objem naplné

Specifikace

Hlavni pfevodovka

25L

Renolin Unisyn XT220,
volitelné: Mobil SHC630

Vstupni pfevodovka 1,7L
Rezné moduly bo&ni ram
vpravo/vlevo vné

* Horni dil 0,17 L
* Spodni dil 041 L
Rezné moduly bo&ni ram
vpravo/vlevo stred

* Horni dil 0,17 L
* Spodni dil 0,45 L
Rezné moduly bo&ni ram
vpravo/vlevo uvnit¥

* Horni dil 0,17 L
* Spodni dil 0,45 L
* Rozvodovka vlevo/vpravo |3,9L

Pfevodovy olej APl GL4 SAE

90, napf.:

» Esso Spartan EP 150
Shell Omala OL 150
Fuchs- EP 85 W90
Castrol EPX 90

XCollect 600-3
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4

Technické udaje

NDxronE

4.6 Provozni latky
Oznaceni Objem napiné Specifikace
Rezné moduly stfedni ram Prevodovy olej APl GL4 SAE
Y 90, napft.:
vpravo/vlevo vné
« Hormni dil 02L * Esso Spartan__EP 150
;g » Shell Omala OL 150
. SpOan dil 10L
’ * Fuchs- EP 85 W90

Prevodovka kolektoru vievo/ » Castrol EPX 90

vpravo 0,351

. Hornlc’illl 04L

* Spodni dil

Plnici mnozstvi pfevodovek jsou jen smérné hodnoty. Spravné hodnoty zjistite pfi vyméné oleje/
kontrole hladiny oleje, viz Strana 105.

PFi vyméné oleje feznych modulll a rozvodovek feznych moduld na boénich dilech vievo a
vpravo se musi pfevodovka naplnit uvedenym plnicim mnozstvim, viz Strana 113.

4.6.2 Mazaci tuky
Oznaceni Objem naplné Specifikace
Mazaci mista (ru¢ni mazani) |viz Strana 96 Mazaci tuky podle DIN 51818
tridy NLGI 2, lithiové mydlo
s EP pfisadami
XCollect 600-3
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mKBONE Kontrolni seznam pro prvni uvedeni do provozu 5

Prvni uvedeni do provozu

5

A

5 Prvni uvedeni do provozu

V této kapitole jsou popsany montazni a nastavovaci prace na stroji, které smi provadét jen
kvalifikovany odborny personal. Zde plati pokyn "Kvalifikace odborného personalu", viz
Strana 14.

/\ VAROVANI

Nebezpecdi zranéni nebo skody na stroji zplisobené chybnym prvnim uvedenim do
provozu

Pokud se prvni uvedeni do provozu neprovede spravné nebo se provede neuplné, mlize stroj
vykazovat chyby. M{ize dojit ke zranénim az po smrtelné Urazy nebo k poSkozeni stroje.

» Prvni uvedeni do provozu nechte provést vyhradné autorizovanym odbornym
personalem.

» Prectéte si celou ¢ast ,Osobni kvalifikace odborného personalu® a fidte se ji, viz
Strana 14.

/\ VAROVANI

Nebezpedi zranéni pfi nedodrzeni zakladnich bezpeénostnich upozornéni

PFi nedodrzeni zakladnich bezpeénostnich upozornéni mize dojit k vaznym az smrtelnym
urazdm osob.

» Aby nedochazelo k Urazlim, je nutné si precist a dodrzovat zakladni bezpecnostni
pokyny, viz Strana 13.

/\ VAROVANI

Nebezpecdi Urazu pri nedodrzeni bezpeénostnich postupii
PFi nedodrzeni bezpecnostnich postupd mize dojit k vaznym az smrtelnym Uraziim osob.

» Aby se pfedchazelo Urazim, je nutné precteni a dodrzovani bezpeénostnich postupd, viz
Strana 24.

51 Kontrolni seznam pro prvni uvedeni do provozu

v' Pripojené a radné uloZené jsou vSechny kabely a konektorové spoje.
v' VSechny hadice jsou fadné ulozené.
v V8echny Srouby a matice jsou zkontrolované ohledné pevného utaZeni a jsou utazené

pfedepsanymi utahovacimi momenty, viz Strana 82.

v' Hydraulické zafizeni je zkontrolovano ohledné tésnosti.

ANERN

AN N NN

\

U v8ech pfevodovek je provedena kontrola hladiny oleje, viz Strana 105.

VSechny zavady zjisténé pfi vizualni kontrole byly pfed prvnim uvedenim do provozu
odstranény.

Stroj je zcela promazany, viz Strana 97.

Kloubové hfidele jsou namazany, viz Strana 97.

Ochranna zafizeni jsou namontovana a zkontrolovana ohledné kompletnosti a poskozeni.
Stroj je pfizplsoben na sklizeci fezacku, pro BiG X 480-630 a BiG X 680-1180, viz
Strana 46, pro BiG X 600-1100, viz Strana 53.

Sklizeci fezacka je vybavena minimalné s pozadovanou verzi softwaru, viz Strana 53, viz
Strana 55.

v" Provozni navod, ktery je soucasti dodavky, se nachazi v nadobé na dokumenty.

XCollect 600-3

Originalni provozni navod _cs

45




5 Prvni uvedeni do provozu

5.2 Prizplsobeni stroje sklizeci fezacce BiG X 480-630 a BiG X 680-1180 (l)KBONE

5.2 PrizplUsobeni stroje sklizeci fezacce BiG X 480-630 a BiG X 680-1180
Plati pro BiG X 480, 530, 580, 630 a BiG X 680, 780, 880, 1180

UPOZORNENI

Poskozeni stroje v disledku chybné Sirky adaptace

Pokud Sitka adaptace (580 mm nebo 750 mm) na adaptéru neodpovida typu sklizeci Fezacky,
muZze dojit k poSkozeni adaptéru a sklizeci Fezacky.

» Zajistéte, aby byla Sifka adaptace na adaptéru pfizplsobena sklizeci fezacce, viz
Strana 39.

PFi prvni montazi stroje ke sklizeci fezacce a pfi kazdé vyméneé sklizeci fezacky je nutné
zkontrolovat polohu zajistovacich plechl a kotouce spojky a v pfipadé potfeby je pFizpUsobit.

Cisténi kotouét spojky (u provedeni "Hydraulické komfortni zaji$téni adaptéru
pomoci rychlospojky")

BX001-693

» Cisténi kotouge spojky (1) na adaptéru.

» Cisténi kotouce spojky s Eepem spojky (2) na sklizeci Fezadce.

Priprava rychlospojky adaptéru (u provedeni "Mechanické zajiSténi adaptéru
pomoci kloubového hridele™)

INFO

Abyste provozovali adaptér s kloubovym hfidelem a ne s rychlospojkou, je potfeba
prislusentsvi B490 ,Kloubovy hfidel pohonu XCollect".

XCollect 600-3
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Prvni uvedeni do provozu 5

mKBONE PFizpusobeni stroje sklizeci fezacce BiG X 480-630 a BiG X 680-1180 5.2

BV000-153 / BV000-154
» VySroubujte Sroub (2) a stahnéte kotou¢ spojky (3) z profilu vstupni pfevodovky.
» Uvolnéte hadicovou pfichytku (1) na ochranném hrnci a sejméte ochranny hrnec (4).

» Vezmeéte kloubovy hfidel (6) z drzaku (7) na sklizeci fezacce a namontujte ho na profil (5)
vstupni pfevodovky.

» Kryt kloubového hfidele (9) zajistéte pridrzovacim fetézem (8) proti unaseni.

5.21 Nastaveni zajistovacich plecht

BV000-066

v Sklizeci fezacka a kukufi¢ny adaptér se nachazeji na rovném, vodorovném a nosném
podlozi.

v' Tlak pneumatiky na sklizeci fezacce je spravné nastaveny, viz provozni navod sklizeci
fezaCky.

v Sklizeci fezacka je zastavend a zajisténa, viz provozni navod sklizeci fezacky.

Zajistovaci plechy nastavte stejné vlevo a vpravo, k tomu:

» Vyrovnejte vykyvnou trubku (2) paralelné s navodem (1), viz provozni navod sklizeci
fezacky.

» U provedeni "mechanické zajisténi adaptéru pomoci kloubového hridele™: Demontujte
zajiStovaci Cepy (3).

XCollect 600-3
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5

5.2

Prvni uvedeni do provozu

Prizplsobeni stroje sklizeci fezacce BiG X 480-630 a BiG X 680-1180 mKBONE

BV000-067

VAROVANI! Nebezpeéi zhmozdéni pohybujicimi se souéastmi stroje! Ujistéte se, ze se
mezi strojem a adaptérem nezdrzuji zadné osoby.

» Najedte sklizeci fezackou tak blizko ke stroji, aby byla voditka kladek (1) pod upeviovacim
obloukem (2).

» U varianty "Hydraulické komfortni zajiSténi adaptéru pomoci rychlospojky": Zajisténi
adaptéru (3) odblokujte na pfidavné klavesnici, viz provozni navod sklizeci Fezacky.

» Pomalu zvedejte zdvihaci Ustroji a davejte pozor, aby byl upeviiovaci oblouk (2) spravné a
uplné umistén do kladkového vedeni (1).

PFi zvedani pfilehnou stfedici trojuhelniky (4) k zajistovacim plechdm (7).

» Ujistéte se, ze vykyvna trubka (5) sklizeci fezacky pfiléha k dosedaci ploSe (6) adaptéru.

BV000-068

> Zastavte a zajistéte sklizeci fezaCku, viz provozni navod sklizeci fezacky.

U varianty "Hydraulické komfortni zajiSténi adaptéru pomoci rychlospojky":

» Zajistéte aretacni Cepy (3).

» Zkontrolujte, zda na pravé i levé strané stroje jsou aretacni €epy (3) zarazené v otvorech
zajisStovacich plecht (4).

» Zkontrolujte, zda na pravé i levé strané stroje pfiléhaji zahnuté plechy (2) k stfedicim
trojuhelnikdm (1).

U varianty "Mechanické zajisténi adaptéru pomoci kloubového hridele":

» Zkontrolujte, zda na pravé a levé strané stroje licuje skupina otvorll v zajistovacich plechach
(4) a ve vykyvné trubce (5) tak, aby se mohly namontovat aretacni €epy (6) a zajistit vzdy
jednou sklopnou zavlackou (7).

» Zkontrolujte, zda na pravé i levé strané stroje pfiléhaji zahnuté plechy (2) k stfedicim
trojuhelnikdm (1).

48

XCollect 600-3

Originalni provozni navod _cs



Prvni uvedeni do provozu 5

mKBONE PFizpusobeni stroje sklizeci fezacce BiG X 480-630 a BiG X 680-1180 5.2

BV000-069

Pokud zahnuté plechy nepfriléhaji ke stredicim trojuhelnikiim:

>

vV v.v. v Vv

vV v.v Vv

Na levé a pravé strané stroje si poznamenejte rozmér, o ktery se musi posunout zajistovaci
plechy (2).

Demontujte adaptér ze sklizeci fezacky.

Zastavte a zajistéte sklizeci fezacCku, viz provozni navod sklizeci fezacky.

Povolte Srouby (1) zajistovacich plechu (2).

Povolte pojistné matice (3) nastavovacich vieten (4).

Otacejte nastavovaci vietena (4), dokud se zajistovaci plech (2) neposune o pfedem
Zjistény rozmér.

Utahnéte pojistné matice (3) nastavovacich vieten (4).

Utahnéte Srouby (1) zajiStovacich plechl (2) utahovacim momentem M,=210 Nm.
PFfimontujte adaptér ke sklizeci fezaCce, viz provozni navod sklizeci Fezacky.

Opakujte vySe uvedenou kontrolu a nastaveni tak, aby zajiStovaci plechy (2) na levé a
pravé strané stroje kontaktné pfilehly ke stfedicim trojuhelnikiim a aretacni ¢epy se
bezvadné zavedly do zajistovacich plech( (2).
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5 Prvni uvedeni do provozu
5.2 Prizplsobeni stroje sklizeci fezacce BiG X 480-630 a BiG X 680-1180 (—')KRONE
5.2.2 Nastaveni kotouce spojky
5.2.21 Kontrola vyrovnani kotouce spojky
U varianty "Hydraulické komfortni zajiSténi adaptéru pomoci rychlospojky"
Demontaz ochranného hrnce
BV000-070
» VySroubujte Sroub (4) a stahnéte kotou€ spojky (3) z profilu.
» Uvolnéte hadicovou pfichytku (1) na ochranném hrnci a sejméte ochranny hrnec (2).
» Nasurite kotou¢ spojky (3) natolik na profil, aby se kotou¢ spojky (3) mohl zajistit Sroubem
(4) v drazce (5) na profilu.
» Pevné utahnéte Sroub (4).
Montaz adaptéru ke sklizeci rezaéce
» Pfimontujte adaptér ke sklizeci fezacce.
BV000-071
Kotou€ spojky (3) na adaptéru musi byt vzhledem ke kotouci spojky s navésnym ¢epem (1)
sklizeci FezaCky vyrovnany tak, aby byl navésny &ep (1) uprostfed skfiné (2). Kotou¢ spojky (3)
musi stejnomérné a plodné pfiléhat na kotouci spojky s navésnym cepem (1).
XCollect 600-3
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Prvni uvedeni do provozu 5

mKBONE PFizpusobeni stroje sklizeci fezacce BiG X 480-630 a BiG X 680-1180 5.2

5.2.2.2

BV000-072

Spravna poloha kotouce spojky

Kotou€ spojky (1) je spravné vyrovnany, kdyz:

kotou€ spojky (1) musi stejnomé&rné a plosné pfiléhat na kotoucCi spojky s navésnym Eepem

dosedaci plocha kotouce spojky (1) resp. dosedaci plocha kotouce spojky s navésnym
¢epem (2) licuje (+/- 5 mm) s pfedni plochou skfiné spojky (3).

navésny Cep je uprostied skfiné spojky (3), béhem provozu tedy nemuze brousit o skfin
spojky (3).

odchylka os vstupni pfevodovky (4) a navésného ¢epu (5) ¢iniy = 180 + 2°.

Kdyz je poloha kotouce spojky spravna, namontujte ochranny hrnec, viz Strana 52.

KdyZ neni poloha kotouce spojky spravna, vyrovnejte vstupni pfevodovku.

Vyrovnani vstupni prevodovky

BV000-073
v' Adaptér je odmontovany, viz Strana 67.

Nastaveni vysSky vstupni prevodovky:

>
>

»

Povolte Srouby (1, 3) na obou stranach vstupni pfevodovky.

Pridejte nebo odeberte tolik distancnich plechi ke Sroubovym spojenim (3) na obou
stranach, dokud nebudou vuci sobé licovat kotou¢ spojky (4) a kotou€ spojky s navésnym
Cepem (6).

Opét utahnéte Srouby (1, 3).

Nastaveni sklonu vstupni prevodovky:

>
>

Povolte Srouby (2) na obou stranach vstupni pfevodovky (5).

Nastavuijte sklon vstupni pfevodovky (5), dokud necini odchylka os vstupni pfevodovky (5) a
kotouce spojky s navésnym cepem (6) y = 180 +/- 2°.

Pevné utahnéte Srouby (2) na obou stranach vstupni pfevodovky (5).
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5 Prvni uvedeni do provozu

5.2 Prizplsobeni stroje sklizeci fezacce BiG X 480-630 a BiG X 680-1180 mKBONE

Axialni nastaveni vstupni prevodovky

BV000-074
» Povolte Srouby (1) na obou stranach vstupni pfevodovky (2).

» Na obou stranach vstupni pfevodovky pfidejte nebo odstrarite tolik podlozek (4), az doseda
kotou€ spojky (3) ploSné na navésny cep (5) a dosedaci plocha kotou¢e spojky s navésnym
¢epem (5) licuje (5 mm) s predni plochou skfiné spojky (6).

» Pevné utahnéte Srouby (1) na obou stranach vstupni pfevodovky (2).

Kontrola polohy kotouce spojky

» Pripojte adaptér ke sklizeci fezacce a zkontrolujte polohu kotouc¢e spojky, viz Strana 50.

» KdyZ neni poloha kotou€e spojky spravné vyrovnana, vstupni pfevodovku znovu vyrovnejte.
» Kdyz je poloha kotouCe spojky spravné vyrovnana, namontujte ochranny hrnec, .

Montaz ochranného hrnce

BV000-075

» VySroubujte Sroub (1) a stahnéte kotou¢ spojky (2) z profilu.
» Nasurite ochranny hrnec (5).

» Nasurite kotou€ spojky (2) natolik na profil, aby se kotou€ spojky (2) mohl zajistit Sroubem
(1) v drazce (3) na profilu.
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Prvni uvedeni do provozu 5

m"" ONE PFizpusobeni stroje sklizeci fezacce BiG X 600-1100 5.3

5.2.3

5.3

5.3.1

» Pevné utahnéte Sroub (1).

Ochranny hrnec (5) vyrovnejte tak, aby byla mezi ochrannym hrncem (5) a plastém (6)
mezerax =1-5mm.

» Hadicovou objimku (6) na ochranném hrnci (5) utahnéte.

Nastaveni profilu adaptéru na obluzném terminalu (BiG X 480-630,
680-1180)

UPOZORNEN/

Poskozeni stroje v disledku chybného nastaveni na obsluzném terminalu

Pokud je nastaven na obsluzném terminalu chybny adaptér, mize vést chybné chovani pfi
zapinani a vypinani k ¢etnéjSimu najeti pojistky proti pretizeni a tak ke zvySenému zatizeni
hnaci vétve.

» Spravny adaptér nastavte na obluzném terminalu sklizeci fezacky.

Aby se kukuficny adaptér mohl provozovat se sklizeci fezackou, musi se na terminalu sklizeci
fezaCky zkontrolovat sez6nni nastaveni.

Na stroji musi byt minimalné nasledujici verze softwaru:

«  Verze celého softwaru BiG X 480—-630: D25 150200820 000 30
+  Verze celého softwaru BX404 (BiG X 680-1180): D25 150201043 000 18
* Verze celého softwaru BX201 (BiG X 480-630): D25 150201448 000 03

» Na terminalu sklizeci fezacky zvolte menu "Sezdénni nastaveni”, viz provozni navod sklizeci
feza€ky, menu terminalu, menu "Sezénni nastaveni".

» Nastavte parametr "Profil adaptéru” na ,XCollect".

Prizpusobeni stroje sklizeci rezacce BiG X 600-1100
Plati pro BiG X600, 700, 770, 850, 1100

Uprava zavésného ramu

INFO

Pfi prvni montazi stroje a pfi kazdé dalSi vyméneé sklizeci fezacky je nutné pfizplsobit ram
adaptéru.
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5 Prvni uvedeni do provozu

5.3 Prizplsobeni stroje sklizeci feza¢ce BiG X 600-1100 ('_’KB ONE

BV000-077
>

>

>
>

Nasledujici pracovni kroky provedte zaroveri vlevo a vpravo na ramu adaptéru.

Zmeéfte rozmeér X mezi upinacim drapem (1) a aretaCnim hakem (2) na kyvném ramu
sklizeci fezaCky.

Zmeéfte rozmér Y mezi upinacim ¢epem (3, 4) ramu adaptéru na adaptéru.

Zajistéte, aby byl rozmér Y totozny s rozmérem X.

Pro pFizpusobeni rozméru Y na rozmér X:

>
>

Povolte Sroubové spoje (5) a pfesunte upevnéni kyvného ramu (4) na spravnou vzdalenost.

Sroubova spojeni (5) utahnéte.

>

»

BV000-159

Vezméte kloubovy hfidel (2) z drzaku (3) na sklizeci fezacce a namontujte ho na profil (1)
vstupni pfevodovky.

Kryt kloubového hfidele (5) zajistéte pfidrzovacim fetézem (4) proti unaseni.
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Prvni uvedeni do provozu

m"" ONE PFizpusobeni stroje sklizeci fezacce BiG X 600-1100 5.

5
3

5.3.2 Nastaveni typu adaptéru na obluzném terminalu (BiG X 600-1100)

UPOZORNENI

Poskozeni stroje v disledku chybného nastaveni na obsluzném terminalu

Pokud je nastaven na obsluzném terminalu chybny adaptér, mdze vést chybné chovani pfi
zapinani a vypinani k ¢etn&jSimu najeti pojistky proti pfretiZzeni a tak ke zvySenému zatiZeni
hnaci vétve.

» Spravny adaptér nastavte na obluzném terminalu sklizeci fezacky.

Aby se kukufiény adaptér mohl provozovat se sklizeci fezackou, musi se na terminalu sklizeci
fezaCky zkontrolovat sezénni nastaveni.

Na stroji musi byt minimalné nasledujici verze softwaru:

* Terminal: 150 200 104 - 43

+  KMC 2: 150 200 102 - 42

+  KMC 3: 150 200 103 - 42

» Na terminalu sklizeci fezacky zvolte menu "V3eobecna nastaveni stroje", viz provozni

navod sklizeci Fezacky, infocentrum "EasyTouch", infosekce VSeobecna nastaveni stroje,
kukuficny adaptér.

» Vyberte rezim provozu ,kukuficny adatér” a typ adatéru,KRONE XCollect, tfidilny*

@@E?@F .

5.3.3 Hydraulické pripojky na sklizeci rezacce

Sklizeci fezacka musi byt vybavena pfidavnym odleh&enim tlaku, viz zakaznicky servis, €.
informace 150 513 248.

5.3.4 Zdvihovy valec
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6

Uvedeni do provozu

Kontroly pred uvedenim do provozu ('_)KR ONE

6.1
6 Uvedeni do provozu
/\ VAROVANI

Nebezpedi zranéni pfi nedodrzeni zakladnich bezpeénostnich upozornéni

PFi nedodrzeni zakladnich bezpeénostnich upozornéni mize dojit k vaznym az smrtelnym

urazim osob.

» Aby nedochazelo k drazdm, je nutné si pfecist a dodrzovat zakladni bezpecnostni
pokyny, viz Strana 13.

/\ VAROVANI

Nebezpedi Urazu pri nedodrzeni bezpeénostnich postupii

PFi nedodrzeni bezpecnostnich postuptd mize dojit k vaznym az smrtelnym traziim osob.

» Aby se pfedchazelo Urazim, je nutné precteni a dodrzovani bezpeénostnich postupd, viz
Strana 24.

/\ VAROVANI

Nebezpeci zranéni nebo poskozeni stroje zplsobené nespravné pripojenymi,

zaménénymi nebo neodborné ulozenymi pfipojovacimi vedenimi

Jsou-li pfipojovaci vedeni adaptéru a pfivésu nespravné pfipojena nebo neodborné uloZena,

mohou se utrhnout nebo poskodit. Mze tak dojit k vaznym nehodam. V pfipadé zaménénych

pfipojovacich vedeni se mohou nedmysiné provadét funkce, které mohou mit za nasledek
vazné nehody.

» Pfipojte spravné hadice a kabely a zajistéte je.

» Hadice, lana a kabely ulozte tak, aby se neodiraly, nenapinaly, neuskFiply nebo nepfisly
do kontaktu s jinymi sou€astmi stroje (napf. pneumatikami), obzvlast pfi jizdé v
zatackach.

» Hadice a kabely napojte a pfipojte do uréenych pfipojek podle popisu v provoznim
navodu.

6.1 Kontroly pred uvedenim do provozu
Stroj se zjisténymi nedostatky se nesmi uvést do provozu.
» Zjistite-li na stroji zavady, zastavte stroj a odstrarite tyto nedostatky, pfip. je nechte odstranit
odbornym personalem.
» Pied kazdym uvedenim do provozu provedte nasledné uvedené kontroly a kontroly z
tabulky udrzby ,Kazdych 10 hodin, min. denné®, viz Strana 81.
v" Na stroji nejsou Zadné netésnosti.
v' Pripojené a radné ulozené jsou vSechny kabely a konektorové spoje.
v" V8echny hadice jsou fadné ulozené.
v" Ochranna zafizeni jsou namontovana a zkontrolovana ohledné kompletnosti a poskozeni.
v Stroj je namazan podle planu mazani, viz Strana 96.
v" VSechny Sroubové spoje jsou zkontrolovany na pevné ulozeni.
v' Srpovité noze jsou zkontrolovany na poskozeni (napf. trhliny, vylomeniny nebo deformace)
a v pfipadé potfeby vymeénény.
XCollect 600-3
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Uvedeni do provozu 6

(_hKB ON E Montaz stroje ke sklizeci fezacce 6.2

v Stroj je pfizpUsoben na sklizeci fezacku, pro BiG X 480-630 a BiG X 680-1180, viz
Strana 46, fur BiG X 600-1100, viz Strana 53.

v Stroj je pfimontovan ke sklizeci fezacce, viz provozni navod sklizeci fezacky.
v" U provedeni ,Transportni podvozek‘: Hydraulické hadice jsou pfipojeny, viz Strana 59.

6.2 Montaz stroje ke sklizeci rezaéce

» Montaz adaptéru ke sklizeci FezaCce viz provozni navod sklizeci fezacky.

6.3 Uvedeni opérnych nohou vzadu do transportni polohy

» Zastavte a zajistéte stroj, viz Strana 24.

Opérné nohy vzadu vpravolvievo:

BX002-109
» Demontujte pruzinovou zavlacku (3) a vytahnéte Cep (2).

» Zasurte opérnou nohu (1) a zajistéte ji Eepem (2) a pruzinovou zavlackou (3).

6.4 Demontaz predni opérné nohy (u provedeni "Adaptace kyvného
ramu“

UPOZORNENI

Poskozeni stroje v disledku kolize kotouéti se srpovitymi nozi s namontovanou
opérnou nohou

Pfi provozu stroje mohou srpovité nozZe kolidovat s namontovanou opérnou nohou.

» Pied provozem stroje opérnou nohu demontujte.
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Uvedeni do provozu
Demontaz prfedni opérné nohy (u provedeni "Adaptace kyvného ramu®) mKBONE

BV000-078

v' Stroj je zastaveny a zajistény, viz Strana 24.
» Demontujte pruzinovou zavlacku (1) a vytahnéte Cep (2).

» Vytahnéte opérnou nohu (4) za rukojet (3) z opérky (5).

BV000-079

» Na levé a pravé strané stroje uschovejte po jedné opérné noze (3) v drzaku (4) a zajistéte ji
C¢epem (1) a pruzinovou zavlackou (2).
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Uvedeni do provozu 6

mKBONE Pfipojeni hydraulickych hadic 6.5

6.5 Pripojeni hydraulickych hadic

Ve varianté ,, Transportni podvozek*

BV000-026

vV v v v X

Kukufiény adaptér je zapojen, viz Navod k obsluze sklizeci fezacky.
Stroj je zastaveny a zajistény, viz Strana 24.
Zajistéte, aby byl zavieny uzaviraci kohout (1), oto¢te paku do polohy I.

Pripojte hydraulickou hadici (2) k pfipojce (4) na sklizeci fezacce.
Pfipojte hydraulickou hadici (3) k pfipojce (5) na sklizeci fezacce.

Otevrete uzaviraci kohout (1), oto¢te paku do polohy II.

6.6 Odpojeni hydraulickych hadic

Ve varianté ,, Transportni podvozek*

BV000-026
4

>
>
>

Stroj je zastaveny a zajistény, viz Strana 24.
Zavrete uzaviraci kohout, oto¢te paku do polohy I.

Odpojte hydraulickou hadici (2) z pfipojky (4) na sklizeci fezaCce.
Odpojte hydraulickou hadici (3) z pfipojky (5) na sklizeci fezacce.
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7 Obsluha
71 Natoceni stroje transportni do pracovni polohy ('_)KR ONE
7 Obsluha
/\ VAROVANI
Nebezpedi zranéni pfi nedodrzeni zakladnich bezpeénostnich upozornéni
PFi nedodrzeni zakladnich bezpeénostnich upozornéni mize dojit k vaznym az smrtelnym
Urazdm osob.
» Aby nedochazelo k Urazlim, je nutné si precist a dodrzovat zakladni bezpe¢nostni
pokyny, viz Strana 13.
/\ VAROVANI
Nebezpedi Urazu pri nedodrzeni bezpeénostnich postupii
PFi nedodrzeni bezpecnostnich postuptd mize dojit k vaznym az smrtelnym traziim osob.
» Aby se pfedchazelo Urazim, je nutné precteni a dodrzovani bezpeénostnich postupd, viz
Strana 24.
71 Nato€eni stroje transportni do pracovni polohy
711 Demontaz krytt
BV000-086
» Zastavte a zajistéte stroj, viz Strana 24.
» Odpojte kabel osvétleni.
» Odpojte ze stroje tazné pruziny (2) bocnich krytl vpravo/vlevo (1).
BV000-087
» Na obou stranach stroje demontujte pruzinové epy (3).
XCollect 600-3
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Obsluha 7

(_hKB ONE Natoceni stroje transportni do pracovni polohy 71

71.2

» Vyklopte oba drzaky ochranné plachty (2) a odlozte je na nosi¢ osvétleni (1).

BV000-088

» NosiC osvétleni (1) pfidrzte na oblouku (3), zapadku (2) odblokujte a nosi¢ osvétleni (1)
vytahnéte smérem dopredu.

» Pruziny (5) uvolnéte a Celni ochranu (4) odstrarite.

Sklopeni boénich dili do pracovni polohy

V' Stroj je zastaveny a zajistény, viz provozni navod sklizeci fezacky.
v" Rozdélovac rostlin se nachazi v nejhorejsi, viz Strana 62.

BV000-089

VAROVANI! Zvy$ené nebezpeéi zranéni! Dejte pozor na to, aby se béhem sklapéni nikdo
nenachazel v prostoru sklopeni adaptéru.

» Stisknéte a podrzte tla¢itko (1) tak dlouho, dokud:

» se nesklopi oba bo¢ni dily (3),
* nejsou oba bo¢ni dily zajistény aretacnimi haky (2),
* se nezvednou trubkové tfmeny (4).
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7 Obsluha

7.2 Pracovni nasazeni (l)KBONE

71.3 Sklopeni rozdélovace rostlin do pracovni polohy

BV000-090
» Pro sklopeni rozdélovace rostlin (1) do pracovni polohy hydraulickym valcem (3), stisknéte
tlacitko (2).

» VySku rozdélovace rostlin (1) pfizplsobte pfislusSnému skliziovému produktu, aby trubkové
oblouky navadély rostliny pfi vtaZzeni do fezaciho agregatu v horni ¢asti rostlin.

7.2 Pracovni nasazeni

/\ VAROVANI

Ohrozeni zivota, nebezpeci zranéni nebo $kody na stroji zplisobené nekontrolovanym
spusténim stroje

Pfi spousténi stroje do pracovni polohy mohou byt té€Zzce zranény osoby nebo zvifata v
akénim prostoru a poskozen stroj.

» Stroj spoustéjte dolu teprve tehdy, je-li zaru¢eno, Ze se v jeho akénim radiu nenachazi
zadné osoby, zvifata nebo pfedméty.

» Pohon zapnéte teprve tehdy, kdyz se adaptér nachazi odklopeny v pracovni poloze.

7.21 Polni provoz na svahu

BX001-908

» Kukufi€ny adaptér nepfemistujte z transportni do pracovni polohy, resp. z pracovni do
transportni polohy, dokud stroj pouzivate napfi¢ ke svahu.
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Obsluha 7

mKBONE Pracovni nasazeni 7.2

7.2.2

7.2.3

7.2.4

Pouziti kukuricného adaptéru

» -« Pfed kazdym pouzitim a pfed nab&hnutim zkontrolujte kukufi¢ny adaptér, zda se zde
nenachazeji prekazky. Opotfebované, poskozené nebo zdeformované noze neprodlené
vyménite. Poskozené fezaci srpovité noze (napf. s trhlinami, vylomenim a deformacemi) se
musi neprodlené vymeénit. To plati také pro upevnovaci dily srpovitych noz(, viz Strana 117.

Uvedte kukufiény adaptér do pracovni, viz Strana 60.

» U provedeni ,,Adaptace kyvnych rami": Zajistéte, aby byly opérné nohy vpredu
demontovany, viz Strana 68.

Kukufi¢ny adaptér sklopte na zem nebo do pozadované vysky fezu.

» Pri aktivované regulaci dosedaciho tlaku zvedaciho Ustroji nastavte dosedaci tlak tak, aby
nebyly na poli vidét stopy po skluzu adaptéru. (Cim vySSi je dosedaci tlak, tim vétsi je
opotiebeni skluznic a hrotu.)

» Zapnéte pohon kukufi€ného adaptéru.
» Vjedte sklizeci Fezackou do sklizhového produktu.

Rychlost jizdy a kolektoru se Fidi podle okamzitych podminek nasazeni (ptdni poméry, vyska a
stav skliziového produktu).

Regulace vzdalenosti zdvihaciho ustroji

U provedeni "Regulace vzdalenosti zdvihaciho ustroji"

BV000-091

Regulace vzdalenosti zvedaciho mechanizmu je k dispozici pouze ve spojeni s pfimontovanymi
senzory vzdalenosti (1). Pfi regulaci vzdalenosti zvedaciho mechanizmu udrzuje fizeni sklizeci
fezaCky vysku strnidté (max. vySka strnidté cca 35 cm) konstantni vzhledem k zemi (kopirovani
terénu). Regulace vzdalenosti zvedaciho mechanizmu podle vysky strnisté je zaru¢ena jen
tehdy, maji-li senzory vzdalenosti (1) dostate¢ny kontakt se zemi.

Ovladani rozpoznani radku

U provedeni "Rozpoznani radka™

Aby se mohlo vyuzivat rozpoznani fadk( na adaptéru, musi byt sklizeci fezacka vybavena
automatickym fizenim. Automatické fizeni Fidi sklizeci Fezacku automaticky tak, aby byl stfedni
hrot adaptéru uprostfed mezi dvéma fadky kukufice.
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7 Obsluha
7.2 Pracovni nasazeni (l)KBONE
BV000-092
Pro zaru€eni fadné funkce rozpoznani fadku ve spojeni s automatickym fizenim sklizeci
fezaCky musi byt vzdalenost fadki rostlin kukufice nebo jinych stonkovych krmnych rostlin byla
v rozmezi x=50 cm—-85 cm.
7.2.5 Chybova hlaseni
Chybové hlaseni monitorovani otacek
Senzory otacek méfi otacky prevodovky kotoucl se srpovitymi nozi. Pfi klidovém stavu nebo
zablokovani kotou€u se srpovitymi nozi je vydan pFislusny blikajici kéd (prostrednictvim LED na
XCollect), viz Strana 124. Navic se na terminalu sklizeci fezacky zobrazi pfislusné chybové
hlaseni.
» Zastavte a zajistéte stroj, viz Strana 24.
» Odstrante zablokovani na pfisluSném srpovitém nozi.
7.2.6 Pouziti u celé rostlinné silaze (GPS)
Kukufi¢ny adaptér slouzi pfednostné pro sklizeft kukufice. Pfi dobrych skliziiovych podminkach,
jako je stojici, suchy a minimalné po kolena vysoky skliziiovy produkt Ize docilit dobrého
vysledku sklizné i u celé rostlinné silaze.
K tomu:
*  Demontujte horni rameno na pfedavacim hrotu, viz Strana 123.
*  Demontujte navadéci hroty, viz Strana 122.
» 'V pfipadé potfeby demontujte smérovaci plechy pod pfedavacimi rameny, viz Strana 123.
» Zaijistéte, aby byly rozméry mezery nastaveny podle udajd co nejuzsi, viz Strana 87, viz
Strana 89 a viz Strana 91.
» Zajistéte, aby mély fezaci kotouce, shrabovaky, hrany stéracli a kryci desky ostré hrany.
* U provedeni "Rozpoznani fadki" Demontujte fadkové ¢idlo.
»  Pohon srpovitych noz(i nastavte na vysoké otacky srpovitého noze (nastaveni "H"), viz
Strana 76.
» Na sklizeci fezacce vyberte regulaci dosedaciho tlaku zdvihaciho Ustroji.
» Jedte rychle do plodiny a bez sniZeni rychlosti pokraCujte v jizdé plodinou, aby doslo k
rovnomérnému pratoku produktu.
*  Rychlost jizdy pfizplsobte plodiné a optimalnimu pridchodu produktu.
»  P¥i pferuseni uvedte adaptér do obraceného chodu.
*  Pfi mokrém a lezicim skliziovém produktu najedte na plodinu pfi¢né ke sméru polohy nebo
proti sméru polohy.
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Obsluha 7

m"n ONE Vyklopeni stroje z pracovni do transportni polohy 7.3

7.3 Vyklopeni stroje z pracovni do transportni polohy

v" Pohon je vypnuty a dobihajici soucasti stroje jsou zastavené, viz provozni navod sklizeci
fezacky.
v Sklizeci sekacka je v klidovém stavu.

7.31 Vyklopeni boénich dilti do transportni polohy

BV000-094
» Tiidi¢ rostlin (2) vychylte stisknutim tla€itka (5) do transportni polohy.

VAROVANI! Zvy$ené nebezpeéi zranéni! Dejte pozor na to, aby se béhem sklapéni nikdo
nenachazel v prostoru sklopeni adaptéru.

» Bocni dily (1, 3) vyklopte stisknutim tlagitka (4) v transportni poloze nahoru a tlacitko (4)
drzte tak dlouho stisknuté, az jsou bo¢ni dily (1, 3) upIn& zaklopené.

Hydraulicky postup zavirani bo¢nich dilt je stanoven hydraulickym fizenim. Nejprve se dolu
otoCi trubkové oblouky vpravo a vlevo. Potom se zvedne pravy bo¢ni dil a potom nésleduje levy
bocni dil.

» Sklizeci fezaCkou natoc¢te kukufi¢ny adaptér natolik nahoru, aby byla svétla vyska vozidla
dostate€na pro silnicni jizdu.

7.3.2 Montaz ¢elniho krytu

BV000-088

» Zastavte a zajistéte stroj, viz Strana 24.

» Celni kryt (4) nasufite na hroty a zajistéte taznymi pruzinami (5).
» NosiC osvétleni (1) na oblouku (3) zvednéte a nasurite na hroty.
>

Nosi¢ osvétleni (1) nasurnite dal, az zapadne do zapadky (2).
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Obsluha

Vyklopeni stroje z pracovni do transportni polohy ('_’KB ONE

7.3.3

BV000-095

U varianty "adaptace kyvnych valca"

> Kabel osvétleni (2) pfipojte k pfisluSné zasuvce (1) na adaptéru.

» Ulozte kabel osvétleni (2) tak, aby se neodiral, a nepfisel do kontaktu s pohyblivymi
soucastmi.
U varianty "adaptace kyvnych rama"

Zasuvka na adaptéru odpada.
» Kabel osvétleni (2) pfipojte pfimo na sklizeci fezacce.

» Ulozte kabel osvétleni (2) tak, aby se neodiral, a nepfiSel do kontaktu s pohyblivymi
soucastmi.

Montaz ochranného krytu

v Stroj je zastaveny a zajistény, viz Strana 24.
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m"n ONE Demontaz stroje 7.4

BV000-096

» Oba drzaky ochranné plachty (1) vychylte nahoru a zajistéte pruzinovymi spojovacimi
svorniky (2).

BV000-086

» Ochrannou plachtu (1) s taZznymi pruZinami (2) na opérné noze nebo ramu namontujte na
obé strany stroje.

7.4 Demontaz stroje

v' Kukufiény adaptér je UpIné vyklopen nahoru.
v Stroj je zastaveny a zajistény, viz Strana 24.

7.41 Uvedeni opérnych nohou vzadu do odstavné polohy

BV000-097

Nasledujici pracovni kroky provedte na obou stranach stroje.
» Demontujte pruZinovou zavlacku (1) a vytahnéte Cep (2).

» Vytahnéte opérnou nohu (3) a zajistéte ji Cepem (2) a pruzinovou zavlackou (1).
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7.4 Demontaz stroje ('_’KB ONE

7.4.2 Montaz opérnych nohou vpredu

U varianty "adaptace kyvnych rama"

INFO

Montaz opérnych noh je nutna jen u adaptace kyvného ramu.

BV000-098

Nasledujici pracovni kroky provedte na obou stranach stroje.

» Demontujte pruzinovou zavlacku (1) a vytahnéte Cep (2).

» Opérnou nohu (3) vyjméte z drzaku (4).

BV000-099

» Nasadte opérnou nohu (4) za rukojet (3) na opérku (5) a posurite ji dozadu.
» Zavedte Cep (2) a zajistéte ho pruzinovou zavlackou (1).

743 Odpojeni hydraulickych vedeni
Na pfikladu BiG X 480-630
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(_hKB ONE Demontaz stroje 7.4

BV000-100

» Povolte Sroub (6) a odklopte zajiStovaci mechanizmus (5) drzaku hadice (7).

» Odpojte hydraulické hadice (1) ze zasuvnych spojek a ulozte je do drzaku hadice (7) na
navodu sklizeci Fezacky.

» Odpojte konektor (2) ze stroje a s pfimontovanou ochrannou krytkou (4) jej ulozte do drzaku
hadice (7).

» Priklopte zajiStovaci mechanizmus (5) drzaku hadice (7) a utahnéte Sroub (6).

Zavrete zasuvku na adaptéru ochrannou krytkou (3).

INFO

Drzak hadic mize mit u jinych typu sklizecich fezacek jiny tvar, viz provozni navod sklizeci
fezacky.

744 Odstaveni stroje na zem
» Hydraulikou sklizeci fezacky spustte kukufi¢ny adaptér na zem.

U varianty "Hydraulické komfortni zajiSténi adaptéru pomoci rychlospojky":

T

BV000-101

» Odjistéte zajistovaci ¢ep (1) tlacitkem v pfidavné skupiné tlacitek, viz provozni navod
sklizeci Fezacky.

» Spustte navod sklizeci fezacky natolik doll, aby byla volna kladkova vedeni (2) a mohla se
bez kontaktu s upeviovacim obloukem (3) posouvat zpét.

» Opatrné sklizeci fezaCkou couveijte.
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7.4 Demontaz stroje ('_’KB ONE

U varianty "Mechanické zajisténi adaptéru pomoci kloubového hridele"

BV000-159
» Pridrzovaci fetéz (4) uvolnéte z ochrany kloubového hridele (5).

» Kloubovy hfidel (2) vytdhnéte z profilu (1) vstupni pfevodovky a odloZte na drzak (3) sklizeci
fezacky.

BV000-157 / BV000-156

» Demontujte sklopnou zavlacku (1) a vytdhnéte aretacni Cep (2).

» Spustte navod sklizeci fezacky natolik dol{i, aby byla volna kladkova vedeni (3) a mohla se
bez kontaktu s upeviovacim obloukem (4) posouvat zpét.

» Opatrné sklizeci fezackou couveijte.

INFO

Zajistéte, aby byl kukuficny adaptér po snizeni podepfen viemi Etyfmi op&rnymi nohami.
Pokud tomu tak neni, tak pomoci hydrauliky sklizeci Fezacky nadzvednéte kukufi€ny adaptér
a vyhledejte jiné misto pro odstaveni.
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Jizda a preprava 8

8

Jizda a preprava

/\ VAROVANI

Nebezpedi zranéni pfi nedodrzeni zakladnich bezpeénostnich upozornéni

PFi nedodrzeni zakladnich bezpeénostnich upozornéni mize dojit k vaznym az smrtelnym
urazdm osob.

» Aby nedochazelo k Urazlim, je nutné si precist a dodrzovat zakladni bezpe¢nostni
pokyny, viz Strana 13.

/\ VAROVANI

Nebezpedi Urazu pri nedodrzeni bezpeénostnich postupii
PFi nedodrzeni bezpecnostnich postuptd mize dojit k vaznym az smrtelnym traziim osob.

» Aby se pfedchazelo Urazim, je nutné precteni a dodrzovani bezpeénostnich postupd, viz
Strana 24.

INFO

U pracovnich strojd s vlastnim pohonem musi byt skliziiové adaptéry zapsany v technickém
osvédcéeni pracovniho stroje (pfipadné si obstarejte rozsifeni technického osvédcéeni). Dbejte
na ufedné uloZzené povinnosti v technickém osvédceni.

INFO

Pokud jste u€astnikem silni€niho provozu se sklizeci fezackou v kombinaci s namontovanym
kukuficnym adaptérem, musi byt tato kombinace zanesena v dokladech k vozidlu sklizeci
fezaCky. Pokud neni kukufi¢ny adaptér jeSté zanesen v dokladech k vozidlu, musi se provést
dodate¢ny zdznam.

» Vyzadejte si k tomu ucelu u svého prodejniho partnera potfebny vzorovy odborny
posudek.

INFO

Pokud se sklizeci fezaCka pouziva s kukuficnym adaptérem, musi byt navic pomoci zavazi
na zadi vyvazena. Pocet vlozenych desek pro zavazi na zad si zjistéte z technickych udajiu v
provoznim navodu sklizeci fezacky.

Pokud nejsou v provoznim navodu sklizeci fezaCky uvedeny zadné vhodné hodnoty poctu

vlozenych desek pro kukufi¢ny adaptér, zjistéte tento idaj ze vzorového odborného posudku
sklizeci Fezacky.

INFO

PFi jizdach sklizeci fezackou konstrukéni fady BX201 nebo sklizeci fezackou BiG X 480-630
s tfidilnym kukufi€énym adaptérem XCollect 600-3, XCollect 750-3 nebo XCollect 900-3 po
verejnych silnicich a cestach musi byt na sklizeci fezatce namontovana sada dilu
~Prislusenstvi jizdnich svétlometd BX s ECol- 3“. V pfipadé potfeby kontaktuje svého
odborného prodejce.

PFi jizdach sklizeci fezaCkou konstrukéni fady BX404 nebo sklizeci fezatkou BiG X 600-1100
s tfidilnym kukufi€cnym adaptérem XCollect 600-3, XCollect 750-3 nebo XCollect 900-3 po
vefejnych silnicich a cestach musi byt na sklizeci fezacce namontovana sada dilu ,Jizdni
svétlomety" (B257). V pfipadé potieby kontaktuje svého odborného prodejce.

XCollect 600-3

Originalni provozni navod _cs 71



8
8.1

Jizda a preprava

Priprava stroje na silni¢ni jizdu mKBONE

8.1

8.2

Priprava stroje na silni€ni jizdu

Silni€ni jizda namontovana na sklizeci fezacku

Ve varianté ,,Transportni podvozek“: Uzaviraci kohout je otevieny, viz Strana 73.
TFidi¢ rostlin je vychylen nahoru do transportni polohy, viz Strana 65.
Boc¢ni dily se nachazi v transportni poloze, viz Strana 65.

Stroj je zastaveny a zajistény, viz Strana 24.

Opérné nohy se nachazi v transportni poloze, viz Strana 57.

Jsou namontovany kryty vpravo/vlevo, elni kryty a osvétleni, viz Strana 66 a viz Strana 65.
Drzak reflektoru nevycniva pres Celni kryt stroje, k nastaveni, viz Strana 78.

Stroj je zbaven nedistot a zbytkl po sklizni, zejména zafizeni osvétleni a poznavaci znacky.
Dalsi svétlomety jsou namontovany na kolejnici sklizeci fezacky, viz Strana 71.

Adaptér se nachazi ve vysce pro silniéni jizdu, viz Strana 73.

Stroj je kompletné a spravné pfimontovan ke sklizeci fezacce, viz provozni navod sklizeci
fezacky.

Sklizeci fezacka je dostate¢né zatizena, viz provozni navod sklizeci fezacky.

DN N N N N Y N N NI

\

Silniéni jizda transportem na transportnim voziku

v' Stroj je kompletné a spravné zajistén na transportnim voziku, viz provozni navod
transportniho voziku.

Pouzijte transportni podvozek (ve varianté , Transportni podvozek*)
e T

BV000-028

Transportni podvozek zajistuje, Ze kukuficny adaptér je b&éhem silni¢ni jizdy pfepravovan v
souladu se zakonem stanovenou celkovou hmotnosti a zatiZzenim na napravu sklizeci fezacky.

BV000-147
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Jizda a preprava 8

mKBONE Vyzdvihnuti stroje do vysky pro silni¢ni jizdu 8.3

UPOZORNENI

Poskozeni transportniho podvozku vystupky

Pokud se pfi silnici jizdé prejizdi vysokou rychlosti velké vystupky, mize dojit k poSkozeni
transportniho podvozku.

» Najizdéjte na vystupky s maximalni vyskou X=150 mm.

» Na vystupky pfitom najizdéjte zpfedu nebo ze strany krokovou rychlosti.

» Na vystupky najizdéjte pokud mozno v pravém uhlu, v zadném pfipadé ve Spi¢atém uhlu.

8.2.1 Otevieni uzaviraciho kohoutu

Ve varianté ,, Transportni podvozek*

BV000-029

v' Kukufiény adaptér je zapojen, viz Navod k obsluze sklizeci fezacky.

v’ Stroj je zastaveny a zaji$tény, viz Strana 24.

» Otevriete uzaviraci kohout (1) pro silniéni jizdu, otocte paku do polohy II.

8.3 Vyzdvihnuti stroje do vysky pro silni€ni jizdu

BV000-082

Pro silniéni jizdu se musi uvést kukuficny adaptér do vySkové polohy uréené pro silni¢ni jizdu.

» Zdvihacim Ustrojim sklizeci fezacky spustte adaptér natolik doll, aby byl dosazen rozmér
X =600 mm, viz provozni navod sklizeci fezacky.
Ve varianté ,, Transportni podvozek“

Vy8ka se najede po najeti sklizeci Fezatky automaticky, kdyZ je nastaven volici spina¢
provoznich rezim( sklizeci fezacky na "Silni¢ni provoz".
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8 Jizda a preprava

8.4 Priprava stroje k transportu "—’KB ONE

8.4 Priprava stroje k transportu

8.4.1 Upevnéni stroje

/\ VAROVANI

Ohrozeni zivota pii nekontrolovaném pohybu stroje

Jestlize stroj neni pro prepravu dopravnim prostfedkem (napf. nakladnim automobilem nebo
lodi) fadné upevnén, mlze se stroj dat nekontrolované do pohybu a tim ohrozit osoby.

» Stroj pfed transportem fadné zajistéte vhodnymi upevnovacimi prostfedky na k tomu
uréenych upeviiovacich bodech.

UPOZORNENI

Poskozeni stroje pii zvednuti stroje za upeviiovaci body
Pokud se stroj zveda za upevrovaci body, muze dojit k poSkozeni stroje.

» Upeviovaci body pouzivejte vyhradné k uvazani stroje a ne k jeho zvedani.

Upeviovaci body

BV000-085
1 Upevhovaci bod oto¢ny kloub vievo 2 Upevinovaci bod oto¢ny kloub vpravo

v Boc¢ni dily jsou vyklopeny nahoru, viz Strana 65.
v' Stroj je demontovan ze sklizeci sekacky, viz Strana 67.

8.4.2 Zvednuti stroje

/\ VAROVANJ

Nebezpeci zranéni pfi zvednutém stroji
Padajici stroj nebo nekontrolované se pohybujici dily mohou ohrozit pfitomné osoby.

» PouZivejte jen schvalené zvedaci nafadi a vazaci prostfedky s dostateCnou nosnosti. Pro
hmotnosti viz typovy Stitek stroje.

Dodrzujte udaje k uréenym zachytnym boddm.
Dbejte na bezpecné usazeni vazacich prostfedku.

Nikdy se nezdrzujte pod zvednutym strojem.

vV v v Vv

Pokud pod strojem musite pracovat, bezpecné ho podlozte, viz Strana 25.
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(_" KB ON E Priprava stroje k transportu 8.4

Uvazové body

BV000-084
1 Uvazové body boé&ni ram vlevo 2 Uvazové body boé&ni ram vpravo

v' Bo¢ni dily jsou vyklopeny nahoru, viz Strana 65.
v/ Stroj je demontovan ze sklizeci sekacky, viz Strana 67.
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9.1

9 Nastaveni

9.1 Nastaveni otacek kotoucl se srpovitymi nozi ('_’KB ONE

9 Nastaveni

/\ VAROVANI

Nebezpedi zranéni pfi nedodrzeni zakladnich bezpeénostnich upozornéni

PFi nedodrzeni zakladnich bezpeénostnich upozornéni mize dojit k vaznym az smrtelnym
urazdm osob.

» Aby nedochazelo k Urazlim, je nutné si precist a dodrzovat zakladni bezpe¢nostni

pokyny, viz Strana 13.

/\ VAROVANI

Nebezpecdi zranéni pfi nedodrzeni bezpeénostnich postupti
PFi nedodrzeni bezpecnostnich postupu maze dojit k vaznym az smrtelnym traz{im osob.

» Aby se pfedchazelo Urazim, je nutné precteni a dodrzovani bezpeénostnich postupd, viz

Strana 24.

Nastaveni otacek kotouci se srpovitymi nozi

BV000-102

Otacky kotoucl se srpovitymi nozi Ize pfizpusobit podminkam sklizné.

Nastavovaci Sroub (1) se nachazi ve stfednim hrotu.

Mozna jsou nasledujici nastaveni:

Nastaveni Vysvétleni

H

Vysoké otacky, napf. pfi volnych kukufiénych pistech

N

Neutralni postaveni, pouze pro provadéni udrzby (srpovité noze nejsou
pohanény)

L

Nizké otacky (standardné)

>
>

Zastavte a zajistéte stroj, viz Strana 24.

Po nastaveni otaCek otacejte Sroubem (1), dokud se zarez (3) nenachazi ve vySce
pozadovaného nastaveni (2).

Pokud nelze nastavit rychlostni stupné bez odporu:

>
>
>

Noste vhodné ochranné rukavice.
Zarez (3) postavte na vySku nastaveni N.

Srpovité noze otoCte rukou o nékolik cm a pfitom tocte Sroubem (1), abyste nastauvili
pozadovany rychlostni stupen.
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Nastaveni 9

(_"KB ONE Nastaveni trubkovych oblouku 9.2

9.2

Nastaveni trubkovych obloukt

Trubkové oblouky vpravo a vlevo slouzi k vedeni rostlin kukufice. Za ucelem optimalizace
vysledku sklizné Ize pfizpUsobit vysku a sklon trubkovych obloukd.

Nastaveni vysky trubkovych oblouku

BV000-103

INFO

Pokud jsou trubkové oblouky (1) nastaveny pfili§ nizko, mohou dlouhé rostliny kukufice
sklouznout z kolektoru a pfepadnout dozadu pfes trubkovy oblouk. Pokud jsou trubkové
oblouky (1) nastaveny prili§ vysoko, nemusi byt malé rostliny kukufice spravné vedeny.

» Natocte trubkové oblouky (1) do pracovni polohy.
» Povolte Sroubova spojeni (2) a posurite trubkové oblouky (1) do poZzadované polohy.

» Pevné Sroubova spojeni (2) utahnéte.

Nastaveni sklonu trubkovych oblouk

=

[ I AR Rael N N Y ) B RRCHENNNN
[ = TS SR S S e—— |

BV000-160
» Natocte trubkové oblouky (1) do pracovni polohy.

» Hlavu kloubu (2) na hydraulickém valci (3) posunte na pistnici tak, az je dosazen
pozadovany sklon trubkovych oblouku (1).

XCollect 600-3
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9
9.3

Nastaveni

Nastaveni valce pfidrzovace ('_’KB ONE

9.3

Nastaveni drzaku reflektoru na trubkovém oblouku

BV000-104
Drzak reflektoru (1) na trubkovém oblouku Ize pfestavit do strany:

» Zatahnéte pruzinou ovladany drzak reflektoru dopfedu (l) a natocte jej ke strané (ll).
Pokud je dosazena pozadovana poloha:

» Pustte drzak reflektoru (1), pfitom se ujistéte, Ze je drzak reflektoru (1) drzen upinacim
kolickem (2) v nékterém ze zarezu (3).

Nastaveni valce pridrzovace

BV000-105

Z vyroby je pfidrzovaci buben (1) nastaven do polohy (l). Valec pfidrZzovace Ize pfizplUsobit
podle vysky rostlin.

» Zastavte a zajistéte stroj, viz Strana 24.

» Povolte Sroubové spoje (2).

» Valec pridrzovace (1) posurite do polohy (lI).
>

Utahnéte Sroubové spoje (2).
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Udrzba — véeobecné 10
NxronE Famua tary 0.

10

Udrzba — véeobecné

/\ VAROVANI

Nebezpedi zranéni pfi nedodrzeni zakladnich bezpeénostnich upozornéni

PFi nedodrzeni zakladnich bezpeénostnich upozornéni mize dojit k vaznym az smrtelnym
urazdm osob.

» Aby nedochazelo k Urazlim, je nutné si precist a dodrzovat zakladni bezpe¢nostni
pokyny, viz Strana 13.

/\ VAROVANI

Nebezpecdi zranéni pfi nedodrzeni bezpeénostnich postupti
PFi nedodrzeni bezpecnostnich postuptd mize dojit k vaznym az smrtelnym traziim osob.

» Aby se pfedchazelo Urazim, je nutné precteni a dodrzovani bezpeénostnich postupd, viz
Strana 24.

/\ VAROVANI

Nebezpedi zranéni pfi zkusebnim chodu stroje

Pokud se po opravach, udrzbg, Cisténi a technickych zésazich do stroje provadi zkudebni
chod, mliZze dojit k nepfedvidatelnému chovani stroje. Nasledné muaze dojit k t&€Zzkym nebo
smrtelnym Uraztim.

v Stroj se nachazi v pracovni poloze.

» Pohony zapnéte teprve tehdy, kdyz se stroj nachazi ve vysce fezu a kdyz je zaru€eno, ze
se v nebezpecné oblasti nezdrzuji Zzadné osoby, zvifata nebo zde nejsou zadné
predméty.

» ZkuSebni chod stroje startujte pouze ze sedadla fidiCe.

10.1

10.1.1

Tabulka udrzby

Udrzba - pred sezénou

Kontrola hladiny oleje

Vstupni pfevodovka viz Strana 106
Hlavni pfevodovka viz Strana 107
Pfevodovka kolektoru, horni dil viz Strana 108
Pfevodovka kolektoru, spodni dil viz Strana 109
Rozvodovka viz Strana 110
Komponenty

Zkontrolujte pevné utazeni Sroubl na otoc¢ném | viz Strana 82
kloubu boc¢nich dilt (vlevo a vpravo)

Zkontrolujte pevné utazeni vSech Sroubl viz Strana 82

Zkontrolujte opotfebeni kotouce spojky
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10
10.1

Udrzba - véeobecné
Tabulka udrzby

NDxronE

10.1.2

Komponenty

Ve varianté ,,Adaptace kyvnych valci*:
Zkontrolujte, zda zajistovaci plechy pfiléhaji
na stiedici trojuhelniky bez vile a v pfipadé
potfeby sefidte

viz Strana 47

Zkontrolujte zasobu nahradnich Sroub(l pro
drzaky hrotu a v pfipadé potreby ji doplrite

viz Strana 122

Zkontrolujte zasobu nahradnich tfecich
kotoucu a v pfipadé potreby je dopliite

viz Strana 117

Zkontrolujte hydraulické hadice

viz Strana 103

Ve varianté ,, Transportni podvozek*:
Dotazeni matic kol

viz Strana 94

Ve varianté ,, Transportni podvozek‘:
Vizualni kontrola, zda v pneumatice nejsou
fezy nebo prlrazy

viz Strana 94

Ve varianté ,, Transportni podvozek*:
Kontrola tlaku pneumatik

viz Strana 95

Udrzba — po sez6né

Komponenty

Vycistéte stroj

viz Strana 93

Mazani stroje podle planu mazani. Stroj poté
nechejte béZet tak dlouho, az se vytvofi vné
na mazanych mistech tukovy vénec. Tento tuk
nestirejte, protoze tvofi pfidavnou ochranu
proti vihkosti.

viz Strana 96

Mazani kloubovych hfideld

viz Strana 97

Zkontrolujte lehky chod vSech pohyblivych
soucasti. V pfipadé potfeby je vymontujte,
vyCistéte a namazané tukem znovu
zamontujte.

VSechny pakové klouby a mista ulozeni bez
moznosti mazani potfete olejem

Namazte tukem holé pistnice vSech
hydraulickych valcu a co nejvice je vtahnéte

Uvolnéte pruziny

Namazte tukem zavity nastavovacich Sroubu

Opravte poskozeny lak, hola mista
konzervujte ochrannym prostfedkem proti
korozi

Odstavte stroj na suchém misté, chranéném
pred povétrnostnimi vlivy, které se nenachazi
v blizkosti latek podporujicich korozi

Ve varianté ,,Transportni
podvozek“:Chrante pneumatiky proti vnéjSim
vliviim jako je napfiklad olej, tuk nebo slunec¢ni
zareni
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NDxronE

Udrzba — véeobecné
Tabulka udrzby

10
10.1

10.1.3

10.1.4

10.1.5

10.1.6

Udrzba — jednorazové po 10 hodinach

Komponenty

Kontrola napnuti kolektoru

viz Strana 86, viz Strana 86

Zkontrolujte pevné utazeni Sroubl na oto€ném
kloubu bo¢nich dilti (vlevo a vpravo)

viz Strana 82

Ve varianté ,,Adaptace kyvnych valci*“:
Zkontrolujte, zda zajistovaci plechy pfiléhaji
na stredici trojuhelniky bez vile a v pfipadé
potfeby sefidte

viz Strana 47

Ve varianté ,,Transportni podvozek*:
Dotazeni matic kol

viz Strana 94

Udrzba - kazdych 10 hodin, minimalné jednou denné

Komponenty

Kontrola srpovitych noz(i, vyména
poskozenych nebo ohnutych srpovitych nozu

viz Strana 117

Kontrola vkladacich prstd na kolektoru,
vymeéna poSkozenych nebo ohnutych
vkladacich prstd

Kontrola v8ech pfevodovek na tésnost

Kontrola znecisténi a v pfipadé potreby
vycisténi prostoru kolektoru (uvnitr)

viz Strana 93

Ve varianté ,,Rozpoznani radek*: Vycistéte
stfedni hrot v prostoru padla rozpoznani fadek

viz Strana 94

Kontrola hladiny oleje

Vstupni pfevodovka

viz Strana 106

Hlavni pfevodovka

viz Strana 107

Prevodovka kolektoru, horni dil

viz Strana 108

Prevodovka kolektoru, spodni dil

viz Strana 109

Rozvodovka

viz Strana 110

Udrzba — mésiéni

Komponenty

Ve varianté ,, Transportni podvozek*:

Kontrola tlaku pneumatik

viz Strana 95

Udrzba — kazdych 50 hodin

Komponenty

Kontrola napnuti kolektoru

viz Strana 86, viz Strana 86

Zkontrolujte pevné utazeni vSech Sroubu

viz Strana 82

Zkontrolujte pevné utazeni Sroubl na otocném
kloubu boc¢nich dilt (vlevo a vpravo)

viz Strana 82

Zkontrolujte opotfebeni kotouce spojky
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10  Udrzba - vSeobecné
10.2 Utahovaci momenty mKBONE
10.1.7 Wartung - jednou po 500 hodinach nebo jednou za rok
Vyména oleje
Vstupni pfevodovka viz Strana 106
Prevodovka kolektoru, horni dil viz Strana 108
Pfevodovka kolektoru, spodni dil viz Strana 109
Rozvodovka viz Strana 110
Rezné moduly viz Strana 111
Hlavni pfevodovka viz Strana 107
Rozvodovka fezného modulu viz Strana 113, viz Strana 112
Komponenty
Kontrola opotfebeni hrany stérae nahofe na |viz Strana 92
stfednim ramu, v pfipadé potfeby vymérite
Nastaveni stéraCe na stfednim ramu viz Strana 91
10.1.8 Udrzba - kazdych 500 hodin, minimalné jednou roéné
Vyména oleje
Hlavni pfevodovka viz Strana 107
Rozvodovka fezného modulu viz Strana 113, viz Strana 112
Komponenty
Kontrola opotfebeni hrany stérate nahofe na |viz Strana 92
stfednim ramu, v pfipadé potfeby vymérite
Nastaveni stéraCe na stfednim ramu viz Strana 91
10.1.9 Udrzba - kazdych 1 000 hodin, minimalné kazdé 2 roky
Vyména oleje
Vstupni pfevodovka viz Strana 106
Pfevodovka kolektoru, horni dil viz Strana 108
Prevodovka kolektoru, spodni dil viz Strana 109
Rozvodovka viz Strana 110
Rezné moduly viz Strana 111
10.2 Utahovaci momenty
Jiné utahovaci momenty
VSechny Sroubové spoje musi byt zasadné utazeny utahovacimi momenty podle nize
uvedeného seznamu. Odchylky od tabulek jsou odpovidajicim zplisobem oznaceny.
XCollect 600-3
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("KBONE Udrzba - v§,eobecné 10
A Utahovaci momenty  10.2

Srouby s metrickym zavitem se standardnim stoupanim

INFO

Tabulka neplati pro zapustné Srouby s vnitfnim Sestihranem, pokud se zapustny Sroub

utahuje pfes vnitfni Sestihran.

DV000-001

X Velikost zavitu Trida pevnosti na hlavé Sroubu

X Trida pevnosti

5.6 8.8 10.9 12.9
Utahovaci moment (Nm)

M4 3,0 4.4 5,1

M5 5,9 8,7 10

M6 10 15 18

M8 25 36 43

M10 29 49 72 84

M12 42 85 125 145

M14 135 200 235

M16 210 310 365

M20 425 610 710

M22 571 832 972

M24 730 1050 1220

M27 1100 1550 1800

M30 1450 2100 2450
XCollect 600-3
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10 Udrzba - véeobecné

10.2 Utahovaci momenty mKBONE

Srouby s metrickym zavitem s jemnym stoupanim

DV000-001
X Velikost zavitu 1 Tfida pevnosti na hlavé Sroubu
X Trida pevnosti
5.6 8.8 10.9 12.9
Utahovaci moment (Nm)
M12x1,5 88 130 152
M14x1,5 145 213 249
M16x1,5 222 327 382
M18x1,5 368 525 614
M20x1,5 465 662 775
M24x2 787 1121 1312
M27x2 1148 1635 1914
M30x1,5 800 2100 2650

Srouby s metrickym zavitem se zapustnou hlavou a vnitfnim Sestihranem

INFO

Tabulka plati jen pro zapustné Srouby s vnitinim Sestihranem a metrickym zavitem, které se
utahuji pfes vnitfni Sestihran.

DV000-000

X Velikost zavitu 1 TFida pevnosti na hlavé Sroubu
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NDxronE

Udrzba — vSeobecné 10
Utahovaci momenty  10.2

X Trida pevnosti
5.6 8.8 10.9 12.9
Utahovaci moment (Nm)
M4 2,5 3,5 4.1
M5 4,7 7 8
M6 8 12 15
M8 20 29 35
M10 23 39 58 67
M12 34 68 100 116
M14 108 160 188
M16 168 248 292
M20 340 488 568

Sroubové uzavéry na prevodovkach

INFO

Utahovaci momenty plati jen pro montaz uzaviracich Sroubd, prazor(, olejovych priizord,
zavzdu$novacich a odvzdu$novacich filtri a odvzdusiiovacich ventilll do pfevodovky s
litinovou, hlinikovou nebo ocelovou skfini. Uzaviraci Srouby jsou vypustny Sroub, kontrolni
Sroub a zavzdusnovaci a odvzdusnovaci filtr.

Tabulka plati jen pro Sroubové uzavéry s vnéjSim Sestihranem v kombinaci s médénym tésnicim
krouzkem a pro mosazné odvzdusnovaci ventily s tvarovym tésnicim krouzkem.

Zavit Sroubovy uzavér a prizor s médénym |Mosazny odvzdus$iovaci ventil
G Mosazny zavzdusnovaci/
Ocelovy zavzdusnovaci/ odvzdusnovaci filtr
odvzdusnovaci filtr
v oceli a litiné v hliniku v oceli a litiné v hliniku
Maximalni utahovaci moment (Nm) (£ 10 %)

M10x1 8

M12x1,5 14

G1/4" 14

M14x1,5 16

M16x1,5 |45 40 24 24

M18x1,5 |50 45 30 30

M20x1,5 32

G1/2" 32

M22x1,5 35

M24x1,5 60

G3/4" 60

M33x2 80

G1" 80

M42x1,5 100

G11/4" 100
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10 Udrzba - véeobecné

10.3 Kontrola/nastaveni pfedpéti kolektoru na stfednim ramu mKBONE

" Mé&déné krouzky vzdy vyméiite.

10.3 Kontrola/nastaveni predpéti kolektoru na strednim ramu

o

BV000-119

Kontrola predpéti kolektoru

>
>

>

Demontujte plechovy kryt.

Zkontrolujte predpéti kolektoru.

= Pokud je rozmér X mezi kotou¢em (1) a skfini (2) X=2 mm:
Namontujte plechovy kryt.

= Pokud neni rozmér X mezi kotouc¢em (1) a skfini (2) X=2 mm:;

Nastavte pfedpéti kolektoru.

Nastaveni predpéti kolektoru

>

Povolte pojistnou matici (3) a otacenim Sestihranné matice (4) nastavte tlacnou pruzinu tak,
aby tlacna podlozka (1) byla od sk¥iné (2) X=2+1 mm.

Utahnéte pojistnou matici (3).

Namontujte plechovy kryt.

104 Kontrola/nastaveni predpéti kolektoru na bo¢nim ramu

v

BV000-120

Stroj je zastaveny a zajistény, viz Strana 24.
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Udrzba — vSeobecné 10
mKBONE Kontrola/nastaveni rozmérd mezery na sttednimramu  10.5

Kontrola predpéti kolektoru

» Demontujte ochranny kryt.
» Zkontrolujte pfedpéti kolektoru.
= Pokud je rozmér X mezi posuvnymi sanémi (1) a skfini (2) X=2 mm:
» Namontujte kryt.
= Pokud neni rozmér X mezi posuvnymi sanémi (1) a skfini (2) X=2 mm:
» Nastavte predpéti kolektoru.
Nastaveni predpéti kolektoru

» Otacenim Sestihranné matice (3) nastavte tlacnou pruzinu tak, aby posuvné sané (1) byly od
skFiné (2) vzdaleny 2+1 mm.

» Namontujte kryt.

10.5 Kontrola/nastaveni rozméri mezery na strednim ramu

BV000-121

Po provedené opravé nebo Cisténi na stfednim réamu se musi zkontrolovat a v pfipadé potfeby
znovu nastavit rozméry mezer v prostorach (I, 1l a Ill).

PFi nastaveni stérace/krycich plechd se musi nastavit rozméry mezery co mozna nejmensi
(blizici se 0 mm), aby byla zaru€ena co mozna nejlepsi funkce stroje.

Rozmér mezery v X=0-2 mm
prostoru |

Rozmér mezery v X=0-2 mm
prostoru Il

Rozmér mezery v X=0-3 mm
prostoru Il

v’ Stroj je zastaveny a zaji$tény, viz Strana 24.
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10 Udrzba - véeobecné

10.5 Kontrola/nastaveni rozmérl mezery na stfednim ramu (l)’(ﬂ ONE

Kontrola rozméru mezery v prostoru "I"

» Zkontrolujte rozmér mezery X v prostoru "I" mezi prstem kolektoru (1) a krycim plechem (2)
vlevo a vpravo.

= Pokud je rozmér X=0-2 mm, je nastaveni spravné.

= Pokud neni rozmér nicht X=0-2 mm , nastavte rozmér mezery.

Nastaveni rozméru mezery v prostoru "I"
» Povolte Srouboveé spoje (3).
» Nastavte rozmér mezery X=0-2 mm.

» Utahnéte Sroubové spoje (3).

Kontrola rozméru mezery v prostoru "lI" a "llI"

» Zkontrolujte rozmér mezery X v prostoru "lI" mezi prstem kolektoru (1) a krycim plechem (2)
vlevo a vpravo.

= Pokud je rozmér X=0-2 mm, je nastaveni spravné.
= Pokud neni rozmér nicht X=0-2 mm , nastavte rozmér mezery.

» Zkontrolujte rozmér mezery Y v prostoru ,I1* mezi krytem kolektoru (4) a krycim plechem (2).

= Pokud je rozmér v prostoru "llI" Y=0-3 mm, je nastaveni spravné.

= Pokud rozmér mezery v prostoru ,IlI“ neni Y=0-3 mm, rozmé&r mezery nastavte.

A
BV000-122
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Udrzba — vSeobecné 10
m"n ONE Kontrola/nastaveni rozmérd mezery na bo¢nim ramu  10.6

Nastaveni rozméru mezery v prostoru "lI" a "lll"

» Odblokujte rychlouzavéry (7) a odeberte kryt (5).
» Povolte Srouby (6).

» Priénym posunutim Sroubul v podélnych otvorech nastavte rozméry mezer (X, Y) v
prostorach "lI" a "lll".

= PFi¢nym posunutim Sroubl (6) smérem ven se zvétsi vzdalenost mezi krytem a
kolektorem.

= PFiénym posunutim Sroubl (6) smérem dovnitf se zmensi vzdalenost mezi krytem a
kolektorem.

Utahnéte Srouby (6).

» Namontujte vicko (5).

10.6 Kontrola/nastaveni rozméri mezery na bo¢nim ramu

BV000-123

Po provedené opravé nebo Cisténi na bo¢nim ramu se musi zkontrolovat a v pfipadé potfeby
znovu nastavit rozméry mezer v prostorach (1, 1l a lll).

PFi nastaveni stérace/krycich plechtd se musi nastavit rozméry mezery co mozna nejmensi
(blizici se 0 mm), aby byla zaru¢ena co mozna nejlepsi funkce stroje.

Rozmér mezery v X=0-3mm
prostoru |

Rozmér mezery v X=0-1,5mm
prostoru Il

Rozmér mezery v X=0-1,5mm
prostoru Il

v' Stroj je zastaveny a zajistény, viz Strana 24.
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10 Udrzba - véeobecné

10.6  Kontrola/nastaveni rozmérl mezery na bo¢nim ramu ('_’KB ONE

Kontrola rozméru mezery v prostoru "I"

» Zkontrolujte rozmér mezery ,X* mezi kryty kolektoru (1) a krycim plechem (2) vlevo a
vpravo.

= Pokud je rozmér X=0-3 mm, je nastaveni spravné.

= Pokud rozmér mezery neni X = 0-3 mm, musi se nastavit spravny rozmér mezery.

Nastaveni rozméru mezery v prostoru "I"

» Povolte Srouby (3).

» Nastavte vySku drzaku (4), az je rozmér mezery X = 0-3 mm.
» Utahnéte Srouby (3).

-

e—1 |}

VOOO-1 24

Kontrola rozméru mezery v prostoru “lI"

» Zkontrolujte rozmér mezery ,Y* mezi kryty kolektoru (1) a krycim plechem (2) vlevo a
vpravo.

= Pokud je rozmér Y=0-1,5 mm, je nastaveni spravné.

= Pokud rozmér mezery neni Y = 0-1,5 mm, musi se nastavit spravny rozmér mezery.

Nastaveni rozméru mezery v prostoru "lI"

» Povolte Srouby (3, 7).
» Nastavte vySku drzaku (4), az je rozmér mezery Y=0-1,5 mm.
» Utahnéte Srouby (3, 7).
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Udrzba — véeobecné 10

mKBONE Nastaveni stéra¢e na strednimramu  10.7

Kontrola rozméru mezery v prostoru "lII"

» Zkontrolujte rozmér mezery ,Y* mezi prsty kolektoru (1) a krycim plechem (2) vlevo a
vpravo.

= Pokud je rozmér Y=0-1,5 mm, je nastaveni spravné.

= Pokud rozmér mezery neni Y = 0-1,5 mm, musi se nastavit spravny rozmér mezery.

Nastaveni rozméru mezery v prostoru "llI"

» Povolte pojistnou matici (5).
» Otéacejte sefizovacim Sroubem (6), az je rozmér Y = 0-1,5 mm.

» Utahnéte pojistnou matici (5).

10.7 Nastaveni stérace na strednim ramu

INFO

Vzdalenost mezi hibetem kolektoru (2) a stéraCem (1) nesmi byt vétS§i nez rozmér "a = 3 mm".

PFi nastaveni stérace/krycich plechli se musi nastavit rozméry mezery co mozna nejmensi
(blizici se 0 mm), aby byla zaru¢ena co mozné nejlepsi funkce stroje.

Nastaveni stérace na stfednim dilu

BV000-125
» Povolte Srouby (5).

» Stérac (1) nastavte tak, aby byla vzdalenost mezi zady kolektoru (2) a stératem (1) a =0 —
3 mm.

» Utahnéte Srouby (5).
Rozméry mezery:

BV000-126

XCollect 600-3

Originalni provozni navod _cs 91



10  Udrzba - v§eobecné

10.8 Nastaveni stérace na bocnim ramu mKBONE

Stérace (1) musi byt v prostoru X vyrovnany do stfedu prstu kolektoru (7).

V prostoru ,Y* musi byt mezera mezi stéraci dozadu konicky rozsifena (rozmér a + 4 mm).

» V. pfipadé potfeby povolte Srouby (6) a nastavte vySku stérace (1).

INFO

V pfipadé potreby kryt (3) uvolnénim Sroubu (4) také vyrovnejte.

» Utahnéte Sroubové spoje (4).

10.7.1 Kontrola opotrebeni hrany stérac¢e na strednim ramu

Hrany stérace (2) na stfednim ramu maji otvor (1) ke kontrole opotfebeni.

=7

BV000-170

» Zkontrolujte, zda jsou hrany stérace (2) opotfebené az po otvor (1).
= Kdyz jesté nejsou hrany stérace (2) opotfebené az po otvor (1):

Hrany stérace (2) se mohou nadale pouzivat.

Kdyz jsou hrany stérace (2) opotfebené az po otvor (1):

Hrany stérace (2) vyménte.

v v v

Nastaveni stérace, viz Strana 91.

10.8 Nastaveni stérace na bo¢nim ramu

Nastaveni stérace na bo¢nim dilu

BV000-127
» Povolte Sroubové spoje (3).

» Stérac (2) nastavte tak, aby byla vzdalenost mezi zady kolektoru (1) (v prostoru ¢epu
kolektoru) a stéracem (2) a =0 -2 mm.
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Udrzba — véeobecné 10

(_hKBONE Cisténi stroje 10.9

10.9

Rozméry mezery:

BV000-128

Stérace (2) musi byt v prostoru ,X* vyrovnany do stfedu prsta kolektoru (1).

» Pevné Sroubova spojeni (3) utahnéte.

INFO
PFipustny je lehky dosedaci tlak stéracu na prsty kolektoru (< 1 kg).

Cisténi stroje

/\ VAROVANI

Poskozeni o€i odletujicimi tlomky!

PFi Cisténi stlaCenym vzduchem resp. vysokotlakym Cisticem jsou Castice necistot
odmrstovany vysokou rychlosti. Castice nedistot mohou zasahnout a zranit oci.

» Zabrarite pfistupu osob do pracovni oblasti.

» P¥i Cisténi stlatenym vzduchem nebo vysokotlakym CistiCem noste odpovidajici pracovni
odév (napf. ochranu zraku).

UPOZORNENI

Poskozeni stroje vodou pfi myti vysokotlakym Cisticim zafizenim

Pokud se k Cisténi pouZijte vysokotlaké Cistici zafizeni a proud vody se dostane pfimo na
loZiska nebo elektricke Ci elektronické soucasti, mohou se tyto soucasti poskodit.

» Nemifte proudem vody vysokotlakého Cisticiho zafizeni na loZiska ani na elektrické/
elektronické soucasti.

v Stroj je zastaveny a zajistény, viz Strana 24.
» Po kazdém pouziti vycCistéte stroj od plev a prachu.

XCollect 600-3

Originalni provozni navod _cs




10

Udrzba - véeobecné

10.10 Kontrola/udrzba pneumatik mKBONE

10.9.1

10.10

7 v s 7 v s

Cisténi padla rozpoznani fadek (ve varianté "Rozpoznani radek")

BV000-152

Kdyz je znecistény stfedni hrot v prostoru padla (2) rozpoznani fadek, maze dojit k chybnému
rozpoznani fadek. Stfedni hrot musi byt v prostoru padla (2) rozpoznani fadek bez necistot.

» Oznaceny prostor (1) Cistéte kazdy den.
Kontrola/udrzba pneumatik
Ve varianté ,, Transportni podvozek*

Vizualni kontrola pneumatik

» Vizualné kontrolujte pneumatiky, zda nemaji zafezy nebo trhliny.

®» Pokud jsou v pneumatikach zarezy nebo praskliny, tak nechte pneumatiky opravit nebo
vymeénit od servisniho partnera KRONE.

Intervaly udrzby pro vizudlni kontrolu pneumatik, viz Strana 79.

Dotazeni matic kol

BV000-027

» Matice kol utahnéte (jak znazornéno) momentovym kli¢em do kfize, utahovaci moment
=245 Nm.

» Intervaly udrzby, viz Strana 79.

94
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Udrzba — véeobecné 10

mKBONE Kontrola/udrzba pneumatik 10.10

Kontrola/uprava tlaku vzduchu v pneumatikach

» Zkontrolujte tlak v pneumatikach, viz Strana 43.
» Je-li tlak v pneumatikach pfili§ vysoky, vypustte vzduch.
» Je-li tlak v pneumatice pfili§ nizky, zvyste je;.

Intervaly udrzby pro kontrolu tlaku v pneumatikach, viz Strana 79.
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11 Udrzba — mazani

NDxronE

11 Udrzba — mazani

/\ VAROVANI

Nebezpedi zranéni pfi nedodrzeni zakladnich bezpeénostnich upozornéni

PFi nedodrzeni zakladnich bezpeénostnich upozornéni mize dojit k vaznym az smrtelnym
urazdm osob.

» Aby nedochazelo k Urazlim, je nutné si precist a dodrzovat zakladni bezpe¢nostni
pokyny, viz Strana 13.

/\ VAROVANI

Nebezpecdi zranéni pfi nedodrzeni bezpeénostnich postupti
PFi nedodrzeni bezpecnostnich postuptd mize dojit k vaznym az smrtelnym traziim osob.

» Aby se pfedchazelo Urazim, je nutné precteni a dodrzovani bezpeénostnich postupd, viz
Strana 24.

UPOZORNENI

Poskozeni zivotniho prostredi provoznimi latkami

Kdyz se provozni latky neuskladni a nezlikviduji podle pfedpis(i, mohou proniknout do
zivotniho prostfedi. | pfi malém mnozstvi se Zivotni prostifedi poskodi.

» Provozni latky skladujte podle zakonnych pfedpist ve vhodnych nadobach.

» Pouzité provozni latky likvidujte podle zakonnych predpisu.

UPOZORNENI

Poskozeni mist ulozeni

PFi pouziti jinych nez schvalenych mazacich tuku a pfi pouziti rGznych mazacich tukd mize
dojit k poSkozeni mazanych soucasti.

» Pouzivejte vyhradné schvalené mazaci tuky, viz Strana 44.

» Nepouzivejte mazaci tuky s obsahem grafitu.

» Nepouzivejte riizné mazaci tuky.
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NDxronE

Udrzba — mazani 11
Namazte kloubovy hfidel  11.1

1.1

11.2

Namazte kloubovy hridel

U varianty "Mechanické zajisténi adaptéru pomoci kloubového hridele"

ol AV

(2500

25h f 25h)
©)

h

BV000-158

» DodrzZujte provozni navod vyrobce kloubového hfidele.

» Cisténi kloubového hfidele.

» Kloubovy hfidel mazte viceuCelovym tukem v Casovych intervalech uvedenych v nasledujici

tabulce.

Seznam vhodnych mazacich tuki viz viz Strana 43.

Plan mazani

PFi stanoveni udajl intervall udrzby se vychazelo z prdmérného vytiZzeni stroje. Pfi CastéjSim
vyuziti a extrémnich podminkach je nutné intervaly zkratit. Typy mazani jsou v planu mazani

oznaceny symboly, viz tabulka.

Typ mazani

Mazivo

Poznamka

Mazani tukem

Viceucelovy tuk

» Na jednu tlakovou mazni¢ku
aplikujte cca 2 zdvihy
mazaciho tuku z mazaciho
lisu.

» Prebytecny mazaci tuk na
tlakové maznicce odstrante.

mazat

viceucelovy tuk

» Odstrante pouzity mazaci
tuk.

» Naneste novy mazaci tuk
tence Stétcem.

» Nadbytecny mazaci tuk
odstrante.
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11 Udrzba — mazani

11.2  Plan mazani (l)KRONE

BV000-130
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(" Udrzba — mazani 11
A KBONE Plan mazani 11.2
Kazdych 50 provoznich hodin
1)
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11 Udrzba — mazani

11.2  Plan mazani mKBONE

BV000-131
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11

Udrzba — mazani
MNxronNE .

Ve varianté ,, Transportni podvozek“

anoungy; |

a. '71!'_' :

BV000-032

Kazdych 250 provoznich hodin
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12 Udrzba - hydraulika

NDxronE

12 Udrzba — hydraulika

/\ VAROVANI

Nebezpedi zranéni pfi nedodrzeni zakladnich bezpeénostnich upozornéni

PFi nedodrzeni zakladnich bezpeénostnich upozornéni mize dojit k vaznym az smrtelnym
urazdm osob.

» Aby nedochazelo k Urazlim, je nutné si precist a dodrzovat zakladni bezpe¢nostni
pokyny, viz Strana 13.

/\ VAROVANI

Nebezpecdi zranéni pfi nedodrzeni bezpeénostnich postupti
PFi nedodrzeni bezpecnostnich postuptd mize dojit k vaznym az smrtelnym traziim osob.

» Aby se pfedchazelo Urazim, je nutné precteni a dodrzovani bezpeénostnich postupd, viz
Strana 24.

/\ VAROVANI

Hydraulické hadice podiéhaji starnuti

Hydraulické hadice se mohou na zakladé tlaku, zatiZzeni teplem a pusobeni UV zareni
opotfebovat. Pfi poSkozenych hydraulickych hadicich maze dojit k t&ézkym az smrtelnym
urazim.

Na hydraulickych hadicovych potrubich je natisténo datum vyroby. Bez dlouhého hledani tak
Ize zjistit jejich stafi.

Doporu€ujeme ménit hydraulické hadice po uplynuti jejich Zivotnosti, to je kazdych Sest let.

» Jako vyménné hadice pouzivejte jen originalni nahradni dily.

UPOZORNEN/

Poskozeni stroje pii znecisténi hydraulického systému

Pokud by se do hydraulického systému dostala cizi télesa nebo kapaliny, mohlo by dojit k
vaznému poskozeni hydraulického systému.

» P¥i pfipojovani rychlospojek dbejte na to, aby byly Cisté a suché.

» Kontrolujte hydraulické hadice, zda nemaji prodfena nebo pfiskfipnuta mista a v pfipadé
potfeby je vymérite.

UPOZORNENI

Likvidace a skladovani olejli a pouzitych olejovych filtra

Pfi neodborné likvidaci a skladovani oleji a pouzitych olejovych filtrG mohou vzniknout
ekologické Skody.

» Staré oleje a olejové filtry skladovat resp. likvidovat dle zakonnych pfedpisu.
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Udrzba — hydraulika

mKBONE Hydraulicky olej  12.1

12

121 Hydraulicky olej

UPOZORNENI

Poskozeni hydraulického systému v pripadé neschvalenych hydraulickych oleju

PFi pouziti neschvalenych hydraulickych oleji nebo smési riznych oleju maze dojit k
poskozeni hydraulického systému.

» Nikdy nemichejte rizné druhy oleju.
» Nikdy nepouzivejte motorovy olej.

» PouZivejte jen schvalené hydraulické oleje.

Plnici mnozstvi a druhy oleju, viz Strana 43.

12.2 Kontrola hydraulickych hadic

Hydraulické hadice podléhaiji pfirozenému starnuti. Tim je doba jejich pouziti omezena.
Doporucena doba pouziti je 6 let, v tom je obsazena maximalni doba skladovani 2 roky. Na
hydraulickych hadicich je natiSt€no vyrobni datum. P¥i kontrole hydraulickych hadic musi byt
respektovany podminky pfislusné zemé (napt.: BGVU).

Provedeni vizualni kontroly

» VSechny hydraulické hadice vizualné zkontrolujte ohledné poskozeni a netésnosti a v
pfipadé potfeby je nechtae autorizovanym odbornym personalem vyménit.
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13  Udrzba - pirevodovka

NDxronE

13 Udrzba — prevodovka

/\ VAROVANI

Nebezpedi zranéni pfi nedodrzeni zakladnich bezpeénostnich upozornéni

PFi nedodrzeni zakladnich bezpeénostnich upozornéni mize dojit k vaznym az smrtelnym
urazdm osob.

» Aby nedochazelo k Urazlim, je nutné si precist a dodrzovat zakladni bezpe¢nostni
pokyny, viz Strana 13.

/\ VAROVANI

Nebezpecdi zranéni pfi nedodrzeni bezpeénostnich postupti

PFi nedodrzeni bezpecnostnich postuptd mize dojit k vaznym az smrtelnym traziim osob.

» Aby se pfedchazelo Urazim, je nutné precteni a dodrzovani bezpeénostnich postupd, viz
Strana 24.

XCollect 600-3

104 Originalni provozni navod _cs



Udrzba - prevodovka 13

(_hKB ONE Pfehled pfevodovky a feznych modult  13.1

13.1 Piehled prevodovky a feznych modult

BV000-106
1 Rezny modul bo&niho dilu vlevo vné 11 Rozvodovka feznych moduld bo¢ni dil
vpravo
2 Rezny modul boéniho dilu vievo 12 Rozvodovka vpravo
uprostfed (jen XCollect 750-3 a 900-3)
3 Rezny modul boéniho dilu vlevo uvnitf 13 Prevodovka kolektoru vpravo spodni dil
4 Rozvodovka fezného modulu vievo 14 Prevodovka kolektoru vpravo horni dil
5 Rezny modul vlevo 15 Hlavni pfevodovka
6 Rezny modul vpravo 16 Vstupni pfevodovka
7 Rozvodovka fFezného modulu vpravo 17 Prevodovka kolektoru vievo horni dil
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13  Udrzba - pirevodovka

13.2  Udrzba vstupni prevodovky mKBONE

8 Rezny modul boéniho dilu vpravo uvnitf 18 Prevodovka kolektoru vlievo spodni dil
9 Rezny modul boéniho dilu vpravo 19 Prevodovka vlevo
uprostfed (jen XCollect 750-3 a 900-3)
10 Rezny modul boéniho dilu vpravo vné 20 Rozvodovka feznych modulll boéni dil
vlevo

13.2 Udrzba vstupni pievodovky

BV000-107

» Dodrzujte bezpe&nostni postup "Kontrola hladiny oleje, bezpena vyména oleje a filtracni
vlozky", viz Strana 25.

» Kontrolu hladiny oleje a vymeénu oleje provadéjte ve vodorovné poloze adaptéru (kolektoru).

Kontrola hladiny oleje

» Demontujte Sroubovy uzaveér kontrolniho otvoru (1).
= Pokud olej dosahuje az ke kontrolnimu otvoru (1):

» Pfimontujte Sroubovy uzavér kontrolniho otvoru (1), utahovaci moment, viz Strana 85.
= Pokud olej nedosahuje az ke kontrolnimu otvoru (1):
Kontrolnim otvorem (1) doplrite novy olej az ke kontrolnimu otvoru (1).

PFfimontujte Sroubovy uzavér kontrolniho otvoru (1), utahovaci moment, viz Strana 85.

Vyména oleje

Vypoustény olej zachytte do vhodné nadoby.

Demontujte vypustny Sroub (2) a vypustte ole;.

Demontujte Sroubovy uzavér kontrolniho otvoru (1).

Namontujte vypustny Sroub (2), utahovaci moment, viz Strana 85.

Novy olej nalijte kontrolnim otvorem (1) az ke kontrolnimu otvoru (1).

Pockejte dvé minuty a potom zkontrolujte, zda z kontrolniho otvoru (1) stale jesté unika olej.

V pfipadé potfeby nalijte kontrolnim otvorem (1) znovu olej az ke kontrolnimu otvoru (1).

vV vV v v v v .Y

PFfimontujte Sroubovy uzaveér kontrolniho otvoru (1), utahovaci moment, viz Strana 85.
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Udrzba - prevodovka 13

(_"KB ON E Udrzba hlavni pfevodovky  13.3

13.3

Udrzba hlavni prevodovky

BV000-108
>

>

Dodrzujte bezpec€nostni postup "Kontrola hladiny oleje, bezpe&na vyména oleje a filtracni

vlozky", viz Strana 25.

Kontrolu hladiny oleje a vymeénu oleje provadéjte ve vodorovné poloze adaptéru (kolektoru).

Kontrola hladiny oleje

>

Demontujte Sroubovy uzavér kontrolniho otvoru (1).

= Pokud olej dosahuje az ke kontrolnimu otvoru (1):

PFfimontujte Sroubovy uzavér kontrolniho otvoru (1), utahovaci moment, viz Strana 85.
= Pokud olej nedosahuje az ke kontrolnimu otvoru (1):

Demontujte Sroubovy uzavér plniciho otvoru (3).

PInicim otvorem (3) doplrite novy olej az ke kontrolnimu otvoru (1).

PFfimontujte Sroubovy uzavér kontrolniho otvoru (1) a Sroubovy uzavér plniciho otvoru (3),
utahovaci moment, viz Strana 85.

Vyména oleje

Vypoustény olej zachytte do vhodné nadoby.

vV vV vV v v v v .Y

Demontujte plechovy kryt (4).

Demontujte Sroubovy uzavér kontrolniho otvoru (1) a Sroubovy uzaveér plniciho otvoru (3).
Demontujte vypustny Sroub oleje (2) a vypustte olej.

Namontujte vypustny Sroub (2), utahovaci moment viz Strana 85.

PInicim otvorem (3) nalijte novy olej az ke kontrolnimu otvoru (1).

Pockejte dvé minuty a potom zkontrolujte, zda z kontrolniho otvoru (1) stale jesté unika ole;.
*\/ pfipadé potfeby nalijte otvorem oleje (3) znovu olej az ke kontrolnimu otvoru (1).

PFfimontujte Sroubovy uzavér kontrolniho otvoru (1) a Sroubovy uzavér plniciho otvoru (3),
utahovaci moment viz Strana 85.

Namontujte plechovy kryt (4).
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13  Udrzba - pirevodovka

13.4  Udrzba prevodovky kolektoru (horni dil) mKBONE

13.4 Udrzba prevodovky kolektoru (horni dil)

BV000-109

» Dodrzujte bezpecnostni postup "Kontrola hladiny oleje, bezpecna vyména oleje a filtracni
vlozky", viz Strana 25.

» Kontrolu hladiny oleje a vyménu oleje provadéjte ve vodorovné poloze adaptéru (kolektoru).

Kontrola hladiny oleje

» Demontujte Sroubovy uzavér kontrolniho otvoru (1).
= Pokud olej dosahuje az ke kontrolnimu otvoru (1):

» Pfimontujte Sroubovy uzavér kontrolniho otvoru (1), utahovaci moment, viz Strana 85.
= Pokud olej nedosahuje az ke kontrolnimu otvoru (1):
Kontrolnim otvorem (1) doplrite novy olej az ke kontrolnimu otvoru (1).

PFfimontujte Sroubovy uzavér kontrolniho otvoru (1), utahovaci moment, viz Strana 85.

Vyména oleje

Vypoustény olej zachytte do vhodné nadoby.

Demontujte vypustny Sroub (2) a vypustte ole;.

Demontujte Sroubovy uzavér kontrolniho otvoru (1).

Namontujte vypustny Sroub (2), utahovaci moment, viz Strana 85.

Novy olej nalijte kontrolnim otvorem (1) az ke kontrolnimu otvoru (1).

Pockejte dvé minuty a potom zkontrolujte, zda z kontrolniho otvoru (1) stale jesté unika olej.

V pfipadé potfeby nalijte kontrolnim otvorem (1) znovu olej az ke kontrolnimu otvoru (1).

vV v v v v v .Y

PFfimontujte Sroubovy uzaveér kontrolniho otvoru (1), utahovaci moment, viz Strana 85.
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Udrzba - prevodovka 13

(_hKB ONE Udrzba prevodovky kolektoru (spodni dil)  13.5

13.5 Udrzba prevodovky kolektoru (spodni dil)

BV000-110

» Dodrzujte bezpecnostni postup "Kontrola hladiny oleje, bezpena vyména oleje a filtracni
vlozky", viz Strana 25.

» Kontrolu hladiny oleje a vyménu oleje provadéjte ve vodorovné poloze adaptéru (kolektoru).

Kontrola hladiny oleje

» Demontujte Sroubovy uzavér kontrolniho otvoru (1).
= Pokud olej dosahuje az ke kontrolnimu otvoru (1):

» Pfimontujte Sroubovy uzavér kontrolniho otvoru (1), utahovaci moment, viz Strana 85.
= Pokud olej nedosahuje az ke kontrolnimu otvoru (1):
Kontrolnim otvorem (1) doplrite novy olej az ke kontrolnimu otvoru (1).

» Pfimontujte Sroubovy uzavér kontrolniho otvoru (1), utahovaci moment, viz Strana 85.

Vymeéna oleje

Vypoustény olej zachytte do vhodné nadoby.

Demontujte vypustny Sroub (2) a vypustte ole;j.

Demontujte Sroubovy uzavér kontrolniho otvoru (1).

Namontujte vypustny Sroub (2), utahovaci moment, viz Strana 85.

Novy olej nalijte kontrolnim otvorem (1) az ke kontrolnimu otvoru (1).

Pockejte dvé minuty a potom zkontrolujte, zda z kontrolniho otvoru (1) stale jesté unika olej.

V pfipadé potfeby nalijte kontrolnim otvorem (1) znovu olej az ke kontrolnimu otvoru (1).

vV vV v v v Vv Vv

Pfimontujte Sroubovy uzavér kontrolniho otvoru (1), utahovaci moment, viz Strana 85.
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13  Udrzba - prevodovka

13.6  Udrzba rozvodovky ('_’KB ONE

13.6 Udrzba rozvodovky

BV000-111

» Dodrzujte bezpeénostni postup "Kontrola hladiny oleje, bezpecna vyména oleje a filtracni
vlozky", viz Strana 25.

» Kontrolu hladiny oleje a vyménu oleje provadéjte ve vodorovné poloze adaptéru (kolektoru).

Kontrola hladiny oleje

» Demontujte Sroubovy uzavér kontrolniho otvoru (1).
= Pokud olej dosahuje az ke kontrolnimu otvoru (1):
» Pfimontujte Sroubovy uzavér kontrolniho otvoru (1), utahovaci moment, viz Strana 85.
= Pokud olej nedosahuje az ke kontrolnimu otvoru (1):
Demontujte Sroubovy uzaveér plniciho otvoru (3).
Plnicim otvorem (3) doplrite novy olej az ke kontrolnimu otvoru (1).

Pfimontujte Sroubovy uzavér kontrolniho otvoru (1) a Sroubovy uzavér plniciho otvoru (3),
utahovaci moment, viz Strana 85.

Vyména oleje

Vypoustény olej zachytte do vhodné nadoby.

Demontujte Sroubovy uzavér kontrolniho otvoru (1) a Sroubovy uzaveér plniciho otvoru (3).
Demontujte vypustny Sroub oleje (2) a vypustte ole;.

Namontujte vypustny Sroub (2), utahovaci moment viz Strana 85.

PInicim otvorem (3) nalijte novy olej az ke kontrolnimu otvoru (1).

Pockejte dvé minuty a potom zkontrolujte, zda z kontrolniho otvoru (1) stale jesté unika olej.

*\/ pfipadé potfeby nalijte otvorem oleje (3) znovu olej az ke kontrolnimu otvoru (1).

vV vV v v v v .Y

Pfimontujte Sroubovy uzaveér kontrolniho otvoru (1) a Sroubovy uzavér plniciho otvoru (3),
utahovaci moment viz Strana 85.
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Udrzba - prevodovka 13

mKBONE Udrzba fezného modulu prostfedni dil ~ 13.7

13.7

Udrzba fezného modulu prostiedni dil

BV000-112
>

Dodrzujte bezpecnostni postup "Kontrola hladiny oleje, bezpe¢na vyména oleje a filtracni
vlozky", viz Strana 25.

Kontrolu hladiny oleje a vyménu oleje provadéjte ve vodorovné poloze kotoucu se
srpovitymi nozi.

Kontrola hladiny oleje

>

Demontujte Sroubovy uzavér kontrolniho otvoru (1).

= Pokud olej dosahuje az ke kontrolnimu otvoru (1):

Pfimontujte Sroubovy uzavér kontrolniho otvoru (1), utahovaci moment, viz Strana 85.
= Pokud olej nedosahuje az ke kontrolnimu otvoru (1):

Demontujte Sroubovy uzaveér piniciho otvoru (3).

Plnicim otvorem (3) dopliite novy olej az ke kontrolnimu otvoru (1).

PFfimontujte Sroubovy uzavér kontrolniho otvoru (1) a Sroubovy uzavér plniciho otvoru (3),
utahovaci moment, viz Strana 85.

Vyména oleje

Vypoustény olej zachytte do vhodné nadoby.

vV Vv v v v .Y

Demontujte Sroubovy uzavér kontrolniho otvoru (1) a Sroubovy uzaveér plniciho otvoru (3).
Demontujte vypustny Sroub oleje (2) a vypustte olej.

Namontujte vypustny Sroub (2), utahovaci moment viz Strana 85.

PInicim otvorem (3) nalijte novy olej az ke kontrolnimu otvoru (1).

Pockejte dvé minuty a potom zkontrolujte, zda z kontrolniho otvoru (1) stale jesté unika olej.
*\/ pfipadé potfeby nalijte otvorem oleje (3) znovu olej az ke kontrolnimu otvoru (1).

PFfimontujte Sroubovy uzavér kontrolniho otvoru (1) a Sroubovy uzavér plniciho otvoru (3),
utahovaci moment viz Strana 85.
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13  Udrzba - pirevodovka

13.8  Udrzba rozvodovky fezného modulu prostfedni dil (l)’(ﬂ ONE

13.8 Udrzba rozvodovky fezného modulu prostiedni dil

.,.,t
1 A
BV000-113

» Dodrzujte bezpeénostni postup "Kontrola hladiny oleje, bezpecna vyména oleje a filtracni
vlozky", viz Strana 25.

» Kontrolu hladiny oleje a vyménu oleje provadéjte ve vodorovné poloze kotoucu se
srpovitymi nozi.

Kontrola hladiny oleje

» Demontujte Sroubovy uzavér kontrolniho otvoru (1).
= Pokud olej dosahuje az ke kontrolnimu otvoru (1):
» Pfimontujte Sroubovy uzavér kontrolniho otvoru (1), utahovaci moment, viz Strana 85.
= Pokud olej nedosahuje az ke kontrolnimu otvoru (1):
Demontujte Sroubovy uzavér piniciho otvoru (3).
Plnicim otvorem (3) dopliite novy olej az ke kontrolnimu otvoru (1).

PFfimontujte Sroubovy uzavér kontrolniho otvoru (1) a Sroubovy uzavér plniciho otvoru (3),
utahovaci moment, viz Strana 85.

Vyména oleje

Vypoustény olej zachytte do vhodné nadoby.

Demontujte Sroubovy uzavér kontrolniho otvoru (1) a Sroubovy uzavér piniciho otvoru (3).
Demontujte vypustny Sroub oleje (2) a vypustte olej.

Namontujte vypustny Sroub (2), utahovaci moment viz Strana 85.

Plnicim otvorem (3) nalijte novy olej az ke kontrolnimu otvoru (1).

Pockejte dvé minuty a potom zkontrolujte, zda z kontrolniho otvoru (1) stale jesté unika olej.

*\/ pfipadé potfeby nalijte otvorem oleje (3) znovu olej az ke kontrolnimu otvoru (1).

vV v v v v v .Y

PFfimontujte Sroubovy uzavér kontrolniho otvoru (1) a Sroubovy uzavér plniciho otvoru (3),
utahovaci moment viz Strana 85.
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Udrzba - prevodovka 13

(_hKBONE Rezné moduly a rozvodovka fezného modulu boéni dily ~ 13.9

13.9 Rezné moduly a rozvodovka fezného modulu boéni dily

/\ VAROVANI

Nebezpedi zranéni padajicim levym boénim dilem

Doplfiovani oleje pfevodovky pravého boéniho dilu se provadi pfi pfeklopeném pravém
bo¢nim dilu. Pfi normalnim sklapéni bocnich dild je levy boéni dil potom svisle. Proto hrozi
nebezpedi, ze levy bo&ni dil spadne a nékoho zrani. Proto se musi levy boéni dil pfed
vyménou oleje zajistit.

» P¥i praci na prfeklopeném pravém bocnim dilu se ujistéte, ze je levy bo¢ni dil zajistény
uzaviracim ventilem na zadni strané stroje, viz Strana 114.

Ptiprava vymény oleje v feznych modulech a rozvodovkach feznych moduld boénich dilu:
Pfimontujte adaptér ke sklizeci fezacce, viz provozni navod sklizeci fezacky.
Adaptér je v pracovni poloze, .

Nastartujte sklizeci fezacku.

Zvednéte adaptér.

Zapnéte pohon adaptéru a nechte adaptér bézet 3 minuty s pracovnimi otackami.
Vypnéte pohon adaptéru.

Zvednéte adaptér do nejvyssi polohy.

Zastavte a zajistéte stroj, viz Strana 24.

vV vV v vV vV vV v vYVYv

Adaptér bezpecné podlozte, viz Strana 25.
Vypusténi oleje

N T
PR .

BV000-114

1 Vypustny Sroub rozvodovky feznych 2 Vypustny Sroub fezného modulu
moduld

Vypoustény olej zachytte do vhodné nadoby.

» Demontujte vypustné Srouby (1, 2) feznych modull a rozvodovky feznych moduld na levém
a pravém bocnim dilu a vypustte olej.

» Kdyz je olej odtekly, namontujte vypustné Srouby (1, 2) feznych modull a rozvodovky
feznych moduld, viz Strana 85.
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13  Udrzba - pirevodovka

13.9  Rezné moduly a rozvodovka fezného modulu boéni dily mKBONE

Uzamcéeni levého boc¢niho dilu

BV000-115

» Pro uzamceni levého bo¢niho ramu uvedte uzaviraci ventil (1) kli¢em na Sestihrany (VK 9)
do polohy (I1).

Otoceni pravého boc¢niho dilu

BV000-116

» Pro otoCeni pravého bocniho dilu (1) stisknéte tlacitko (3). Jelikoz je levy bocni dil (2)
uzamdeny, zUstane v pracovni poloze.

Naplnéni pravého boéniho dilu olejem

INFO

Pfi vymeéné oleje v feznych modulech a rozvodovkach feznych modult boénich dilt naplrite
presné stanovené mnozstvi oleje, viz Strana 43.

BV000-114
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Udrzba - prevodovka 13

(_hKBONE Rezné moduly a rozvodovka fezného modulu boéni dily ~ 13.9

1 Vypustny Sroub fezného modulu 2 Vypustny Sroub rozvodovky feznych
moduld

» Dodrzujte bezpecnostni rutinu "Bezpecné provedeni kontroly hladiny oleje, vyména oleje a
filtracniho prvku", viz Strana 25.

Demontujte vypustné Srouby (1, 2) Feznych moduld a rozvodovky feznych moduld.
Novy olej napliite vypoustécimi otvory (1, 2), mnozstvi oleje viz Strana 43.

Namontujte vypustné Srouby (1, 2) feznych modull a rozvodovky feznych moduld, viz
Strana 85.

Odjisténi levého boéniho dilu

BV000-115

» Pro odjisténi levého boéniho dilu uvedte uzaviraci ventil (1) kli¢em na Sestihrany (VK 9)I do
polohy (1).

Otoceni levého boc¢niho dilu

BV000-117
» Pro oto€eni levého bocniho dilu (2) stisknéte tlacitko (3).

NaplInéni levého boéniho dilu olejem

INFO

PFi vymeéné oleje v Feznych modulech a rozvodovkach feznych modult bo¢nich dilt naplrite
presné stanovené mnoZzstvi oleje, viz Strana 43.
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13  Udrzba - prevodovka

13.9  Rezné moduly a rozvodovka fezného modulu boéni dily mKBONE

BV000-118

1 Vypustny Sroub rozvodovky feznych 2 Vypustny Sroub feznych moduld
moduld

» Dodrzujte bezpecnostni rutinu "Bezpecné provedeni kontroly hladiny oleje, vyména oleje a
filtraéniho prvku", viz Strana 25.

» Demontujte vypustné Srouby (1, 2) feznych modult a rozvodovky Feznych moduld.
Novy olej naplite vypoustécimi otvory (1, 2), mnozstvi oleje viz Strana 43.

» Namontujte vypustné Srouby (1, 2) feznych moduld a rozvodovky feznych modult, viz
Strana 85.
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Porucha, pri¢ina a odstranéni 14

m"n ONE Vyména kotouc€l se srpovitymi nozi  14.1

14 Porucha, pri¢ina a odstranéni

/\ VAROVANI

Nebezpedi zranéni pfi nedodrzeni zakladnich bezpeénostnich upozornéni

PFi nedodrzeni zakladnich bezpeénostnich upozornéni mize dojit k vaznym az smrtelnym
urazdm osob.

» Aby nedochazelo k Urazlim, je nutné si precist a dodrzovat zakladni bezpe¢nostni
pokyny, viz Strana 13.

/\ VAROVANI

Nebezpecdi zranéni pfi nedodrzeni bezpeénostnich postupti
PFi nedodrzeni bezpecnostnich postuptd mize dojit k vaznym az smrtelnym traziim osob.

» Aby se pfedchazelo Urazim, je nutné precteni a dodrzovani bezpeénostnich postupd, viz
Strana 24.

14.1 Vyména kotouct se srpovitymi nozi
Dale je popsana zasadni montaz/demontaz kotou€e se srpovitymi nozi. Podle toho, ktery
kotou€ se srpovitymi nozi se demontuje, musi se demontovat 1 nebo 2 navadéci hroty.

Pro demontaz dole uloZzeného kotouce se srpovitymi nozi se musi nejdfive demontovat oba
kotouce se srpovitymi nozi umisténé nad nim.

INFO

Poskozené fezné srpovité noze (napf. s trhlinami, vylomenim nebo deformacemi) se musi
vymenit.

v Jestlize se ma srpovity n(1zZ na levém bo¢nim rdmu vyménit, musi se oba boéni ramy
zaklopit.

v' Jestlize se ma srpovity n(z na pravém bo¢nim ramu vymeénit, musi se levy bo¢ni ram
zablokovat a pravy bo&ni ram zaklopit, viz Strana 113.

v' Jestlize se ma srpovity n(z na stfednim ramu vyménit, musi se nachazet adaptér na
sklizeci fezaCce v nejvysSi poloze a adaptér musi byt bezpecné podepien, viz kapitola
Bezpecnost, viz Strana 25.

Demontaz kotouce se srpovitymi nozi

il
BV000-13

» Zastavte a zajistéte stroj, viz Strana 24.
» Demontujte Srouby (3).

» Sejméte navadéci hrot (2).
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14 Porucha, pri¢ina a odstranéni

14.1  Vyména kotou€l se srpovitymi nozi ('_’KB ONE

» Demontujte Srouby (7).

» Sejméte viko (4), talifovou pruzinu (5) a vlozeny krouzek (6) (jen u spodnich kotoucl se
srpovitymi nozi).

» Sejméte kotou€ se srpovitymi nozi (1).

BV000-133

» Aby se zabranilo sou¢asnému otaceni fezného srpového kotouce, tak jako uvolnéni pouzijte
otvor (1) v fezacim srpovém kotouci.

BV000-134

TFeci kotou€ (1) se musi vyménit po kazdém proklouznuti fezaciho srpového kotouce.
» Odeberte tfeci kotouc (1).

» Vezmeéte novy tfeci kotou€ ze zasobniku (2) na stfednim ramu.
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118 Originalni provozni navod _cs



Porucha, pri¢ina a odstranéni 14

m"n ONE Vyména kotouc€l se srpovitymi nozi  14.1

Montaz kotouce se srpovitymi nozi

BV000-135
» Novy tfeci kotou€ (1) polozte na nabo;.

» Srpovity nGiz (2) polozte na tfeci kotou€ (1) tak, ze zabrouSena plocha (3) bfitu mifi v
pracovni poloze k zemi.

» Vycistéte naboj, talifovou pruzinu a viko.

BV000-136

» Nasadte na kotou¢ se srpovitymi nozi vioZeny krouzek (3) (jen u spodnich kotou¢l se
srpovitymi noZzi).

» Nasadte viko (2) s talifovou pruzinou (1), pfitom dbejte na to, aby bylo viko (2) v drazce
talifové pruziny (1).

» Namontujte Srouby (4) utahovacim momentem M,=125 Nm.

BV000-133
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14.2  Vyména shrabovaku dole umisténych srpovitych nozi ('_’KB ONE

» Aby se zabranilo sou€asnému otaceni fezného srpového kotouce, tak jako uvolnéni pouzijte
otvor (1) v fezacim srpovém kotouci.

BV000-137

» Zavadéci hrot (1) nasadte na plochu pfiruby, pfitom dejte pozor na to, aby se zavadéci
rameno nedostalo do styku s kolektorem.

» Namontujte Srouby (2) M12 utahovacim momentem M,= 85 Nm a Srouby (2) M16
uzahovacim momentem M,= 210 Nm.

14.2 Vyména shrabovakua dole umisténych srpovitych nozu

v Jestlize se ma shrabovak srpovitého noze na levém boénim ramu vymeénit, musi se oba
bo&ni ramy zaklopit.

v Jestlize se ma shrabovak srpovitého noze na pravém boénim ramu vyménit, musi se levy
bocni ram zablokovat a pravy bo&ni ram zaklopit, viz tdrzba viz Strana 113.

v Jestlize se ma shrabovak srpovitého noze na stfednim ramu vyménit, musi se nachazet
adaptér na sklizeci fezaCce v nejvysSi poloze a adaptér musi byt bezpecné podepien, viz
Strana 25.

Srpovity niiz u boéniho ramu Srpovity ndz u stfedniho ramu

Dole umisténé srpovité noze (1) jsou vybaveny shrabovaky (2). Nize je popsan princip vymény
shrabovaku.
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Porucha, pri¢ina a odstranéni 14
(_hKB ONE Vyména shrabovaku dole umisténych srpovitych nozd  14.2

Demontaz shrabovaku

——
—
e
eSS

BV000-139
» Zastavte a zajistéte stroj, viz Strana 24.

» Demontujte Sroub (1) a odeberte kryt (2) a talifovou pruzinu (3).

» Demontujte Srouby (4) a odeberte shrabovak (5) z fezaciho srpového kotouce.

Montaz shrabovaku

INFO

Shrabovak nemontujte na demontovaném fezacim srpovém kotouci, protoZze nemuze byt
zajisténo, Ze shrabovak bude namontovan centricky k fezacimu kotouci a tak mize dojit k
nevyvazenosti.

» Shrabovak montujte vyhradné na srpovity nuz, ktery je namontovan na boé¢nim nebo
stfednim ramu, aby byl shrabovak s nabojem vicéi fezacimu srpovému kotougi
vycentrovan.

Shrabovak (1) polozte na srpovity niz a namontujte pomoci novych Sroubt (1).

Nasadte viko (4) s talifovou pruzinou (5), pfitom dbejte na to, aby bylo viko (4) v drazce
talifové pruziny (5).

» Namontujte Sroub (3) utahovacim momentem M,=125 Nm.
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14.3  Montaz drzaku fadkovych hrott resp. navadécich hrotl po pretizeni ('_’KB ONE

14.3 Montaz drzaku Fradkovych hroti resp. navadécich hrotli po pretizeni

BV000-141
Zadni upevnovaci Srouby (1) drzaku fadkovych hrott (5) a drzaku navadécich hrotd (4) jsou

Srouby, které pfi pretizeni prasknou a chrani tak stroj pfed dalSim posSkozenim. Upevnovaci
Sroub (1) se po prasknuti musi vyménit.

» - Demontujte zbytek odtrzeného upevriovaciho Sroubu (1).
» Vezméte novy Sroub (2) ze zasoby (3) na pravém bo€nim rému a opét s nim pfimontujte
drzak fadkovych hrott (5) a drzak navadécich hrotu (4), utahovaci moment = 85 Nm.
14.4 Ucpani prichodu produktu
P¥i sklizni silazni kukufice nebo jinych tézkych podminach sklizné maze dojit k ucpani prachodu

produktu. Jako pomoc se nabizi demontaz navadécich hroti a/nebo hornich navadécich
tfrmenu na stfednim ramu.

14.41 Demontaz navadécich hrotu

BV000-161
Pro demontaz navadécich hrotu (1):

» Demontujte Srouby (2) a sejméte navadéci hrot (1).
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Porucha, pri¢ina a odstranéni 14

mKBONE Demontaz smérovacich plecht  14.5

14.4.2

14.5

14.6

Demontaz hornich navadécich tfrment na stfednim ramu

BV000-162

Pro demontaz vnéjsich hornich navadécich tfrmenut (1):

» Demontujte Srouby (3) a sejméte vnéjsi horni navadéci trmeny (1).
Pro demontaz vnitfnich hornich navadécich tfrment (2):

» Demontujte Sroub (4) a sejméte vnéjsi horni navadéci trmeny (2).

Demontaz smérovacich plechu

PFi pouzivani GPS muze dojit pfi tézkych podminach sklizné k ucpani prachodu produktu. V
pfipadé potfeby pro odstranéni ucpani demontujte smérovaci plechy (1) pod predavacimi
rameny (2).

i

Pro demontaz smérovacich plech (1):

BV000-1

» Demontujte Srouby (3) a sundejte smérovaci plechy (1).

Uvolnéni hvézdicové fehtackové spojky na kloubovém hfideli

Kdyz se béhem pracovniho postupu pfi pfetizeni aktivuje hvézdicova fehtackova spojka v hnaci
vétvi, postupujte nasledovné:

v

Okamzité vypnéte pohon adaptéru sklizeci fezacky, viz provozni navod sklizeci fezacky.
Zastavte a zajistéte stroj, viz Strana 24.

Odstrarite ucpani sklizhovym produktem.

vV vV

PFi zapnuti pohonu adaptéru sklizeci fezaCky dejte pozor, aby se hvézdicova fehtatkova
spojka znovu neaktivovala.
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14.7  Senzory mKBONE

14.7 Senzory

14.71 Prehled senzoru

BV000-142

1 Senzor otacek bocéni dil vlevo 3 Senzor otacek boéni dil vpravo
2 Senzor otacek prostredni dil

Senzory otacek méfi otacky prevodovky kotouéu se srpovitymi nozi. PFi klidovém stavu nebo
zablokovani kotou€u se srpovitymi nozi je vydan pFislusny blikajici kéd (prostfednictvim LED na
XCollect). Navic se na terminalu sklizeci fezaCky zobrazi pfisluSné chybové hlaseni.

14.7.2 Blikajici k6d monitorovani otacek

Blikajici kody pfedstavuje pfislusné rozsvéceni kontrolek LED. Rozsvéceni se provadi v taktu
400 ms. To znamena, ze LED 400 ms sviti a potom je 400 ms vypnuta. Po znazornéni
blikajiciho kédu nasleduje 4 sekundy pauza, potom se blikajici kdd zobrazi znovu.

Priklad: senzor otacek ¢. 2 hlasi nedostate¢né otacky

400 ms 400 ms 400 ms 400 ms

400 ms 400 ms
4 Sekunden

BV000-143
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15 Likvidace (')KR NE
15 Likvidace
Po uplynuti Zivotnosti stroje se musi jednotlivé soucasti stroje fadné zlikvidovat. Nutné je
dodrzovat aktualné platné narodni zakony a predpisy o likvidaci odpadu.
Kovové soucasti
* VSechny kovové soucasti se musi odevzdat do sbérného mista k recyklaci kova.
» Pred seSrotovanim se ze souc€asti musi odstranit provozni latky a maziva (pfevodovy olej,
olej z hydraulického systému, ...).
*  Provozni latky a maziva se musi oddélené odevzdat k ekologickeé likvidaci resp. recyklaci.
Provozni latky a maziva
* Provozni latky a maziva (nafta, chladici prostfedek, pfevodovy olej, olej z hydraulického
systému, ...) se musi odevzdat do sbérného mista pouzitych oleju k likvidaci.
Umélé hmoty
* V8echny umeélé hmoty se musi odevzdat do sbérného mista k recyklaci plastu.
Guma
* V8echny gumové soucasti (hadice, pneumatiky, ...) se musi odevzdat do sbérného mista k
recyklaci gumy.
Elektronicky Srot
» VSechny elektronické soucasti se musi odevzdat do sbérného mista k recyklaci elektrického
odpadu.
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mKBONE Prohlaseni o shodé 16

16 Prohlaseni o shodé

m Prohlaseni o shodé ES C €

My

Maschinenfabrik Krone Beteiligungs-GmbH
Heinrich-Krone-Stralte 10, D-48480 Spelle

timto jako vyrobce nize uvedeného vyrobku na vlastni odpovédnost prohlasujeme, ze

stroj: Kukufiény adaptér
typ: BV301-10

pro ktery plati toto prohlaseni, splfiuje pfislusna ustanoveni:

«  Smeérnice ES 2006/42/ES (o strojnich zafizenich)

*  Smérnice ES 2014/30/EU (EMC). Ve smyslu smérnice byla jako zaklad pouzita harmonizovana norma
EN ISO 14982:2009.

K sestaveni technické dokumentace je zplnomocnén niZe podepsany jednatel.

[ i

Dr.Ing.Josef Horstmann
Spelle, dne 29. (vedouci konstrukce a vyvoje)

Rok vyroby: C. stroje:
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Maschinenfabrik
Bernard Krone GmbH & Co. KG

>< Heinrich-Krone-Stral’e 10
D-48480 Spelle
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D-48478 Spelle

+49 (0) 59 77 / 935-0
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